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Prawo:
gwarancja
i rekojmia

Z umowag sprzedazy, a wiec z wszelkiego
rodzaju reklamacjami, wiazg sie dwie gtowne
instytucje prawne. S3to gwarancjairekojmia,
przy czym rekojmia dla przedsiebiorcow
jest nieco inna od rekojmi dla konsumen-
tow. Zasadniczg roznicq jest fakt, ze choc
w obu wypadkach termin rekojmi wynosi
2 lata, to w stosunku do przedsiebiorcéw
odpowiedzialnos¢ z tytutu rekojmi moze
w pewnych okolicznosciach zostac rozsze-
rzona, ograniczona, a nawet wytaczona.
Ponadto przedsiebiorca musi zgtosi¢ wade
wterminie 1 roku od jej stwierdzenia—gdy

Zuzyty sprzet
elekiryczny
i elekironiczny

Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
(ZSEiE), okreslany tez jako elektrosmieci
lub elektroodpady, klient moze oddac
w sklepie, jesli kupuje nowy, na zasadzie
.jeden za jeden”. Na przykfad kupujac
nowg lodéwke, oddaje stara. Bez ogra-
niczen moze tez oddac¢ dowolny sprzet
elektryczny i elektroniczny, jesli jego
najwiekszy wymiar nie przekracza 25
cm. W ilosci bez ograniczen elektrosmieci
mozna oddac bezptatnie do specjalnych
punktéw zbierania w kazdej gminie. Listy
punktéw, gdzie mozna oddac zuzyty sprzet

Metalowy
pierscien

2-biegowa przektadnia

Akumulatorowa
wiertarko-wkretarka

YT-82782

T

Uchwyt 13 mm

tego nie zrobi, traci uprawnienia z tytutu elektryczny i elektroniczny, znajdujq sie Najwyzszej jakosci,
rekojmi. Pamietajmy, Ze instytucja rekojmi na stronach urzedéw gmin, a takze na trwaty 4-polowy silnik
oraz gwarancja konsumencka obowigzujq portalu ElektroMapa.pl. Pamigtajmy, ze Lampka LED Mabuchi Motor Co., Ltd.
niezaleznie od siebie. To klient decyduje, za transport zuzytego sprzetu do sklepu o$wietlajaca (maks. 1650 min’)
z ktérego prawa chce skorzystac. Nalezy czy punktu zbiérki odpowiada prawnie migjsce pracy

jedynie pamietac, ze gwarancja jest do-
browolna, a rekojmia przystuguje z mocy
prawa. Przypominamy takze, ze stynne
zapisy ,po odejsciu od kasy reklamacje
nie bedg uwzgledniane” sg w sektorze
produktéw elektrycznych, elektronicznych
oraz pokrewnych niezgodne z prawem.

i kosztowo jego wiasciciel. Oczywiscie, za
opfatg moze on pozbyc¢ sie takiego sprzetu
i skorzystac¢ z wielu ustug komercyjnych.
Warto przy tym wiedzie¢, ze konsument
moze zostawi¢ bezptatnie zuzyty sprzet
w punkcie serwisowym, jezeli jego na-
prawa jest niemozliwa lub nieoptacalna.

Plynna regulacja
predkosci obrotowej
(maks. 40 Nm)
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mogq pracowac z wiekszymi obcigzeniami. Dlate- PRAWO
go tez mozna nimi pracowac szybciej i dokfadniej, oo .
a (zas to przeciez pienigdz. Bater Il? /,'to"/lr'o-jon O';VZ )
Ze wzgledu na tak duzg popularnosc producendi bar- HH f : Ze WSKaznikiem naiaqowania Zaczep
dzo powaznie traktujg ten segment urzadzen, stad Ma g qZyr‘ w we rsjl Cy rowej i zabezpieczeniem przeciw ha pasek

tez jego dynamiczny rozwdj. Przede wszystkim przegrzaniu ogniw
stawia sie na wydajnosc i komfort pracy, a jednym
Z ostatnich trenddw jest niezwykle dynamiczny roz-
woj elektronarzedzi akumulatorowych. Oferujg ona
coraz wieksza wydajnosc, a przy tym komfort pracy
jest niezréwnany. Modele najbardziej zaawansowa-
ne moga konkurowac nawet ze sprzetem zasilanym
sieciowo. W zaden spos6b nie jestesmy ograniczeni

- —

Lokalna strona WWW ‘ Akcja, promocija

:

Porady prawne

3
5

B

Wyslij e-mail [2Bq] Alfabet marek

Wiertarki i wkretarki to zdecydowanie jedne z najpo-
pularniejszych elektronarzedzi. Przy pomocy wkre-
tarki w kilka chwil np. skrecimy meble, z kolei wy-
korzystujac wiertarke, wywiercimy np. otwory do
zawieszenia karniszy, a obie te czynnosci zrobimy
wiertarkowkretarkg. Sprawia to, ze sprzet ten jest
niemal niezbedny w domowej szafce narzedziowej.
Oczywiscie, poza rozwiazaniami amatorskimi mamy
urzadzenia dla profesjonalistow, ktdre czesto reali-
2uja podobne zadania, jednak sa zdecydowanie wy-
trzymalsze, wydajniejsze i solidniejsze, dzieki czemu
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miejscem, wystarcza odpowiedni zapas akumulato-
row i szybka tadowarka. Przy tym najtansze urzadze-
nia akumulatorowe dla majsterkowiczéw dostepne
sq W naprawde atrakcyjnych cenach i sprawdza sie
w podstawowych zadaniach. Jakie jeszcze cechy
i Tozwigzania s wazne przy wyborze wiertarki lub
whkretarki, przekonajg sie Paristwo po lekturze do-
datku , InfoProdukt”, do ktdrej zapraszam.

Gabriel Niewinski H
g.niewinski@infomarket.edu.pl
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Fot. YATO

PYTANIE 1.

Do uzytku wiasnego cz
do firmy?

Nasze rozwazania nalezy zacza¢ od odpo-
wiedz, do jakich celéw zamierzamy wyko-
rzystywac zakupiony sprzet — do pracy za-
wodowej czy tez w przydomowym warsz-
tacie, jak czesto iile czasu bedziemy go uzy-
wa. Elektronarzedzia dostepne na rynku pol-
skim mozna podzielic na trzy grupy: do uzyt-
ku w domu i wykorzystania hobbystyczne-
go— charakteryzujace sie nieco mniej trwa-
fymi komponentami oraz urzadzenia profe-
sjonalne — mocne i przystosowane do co-
dziennej eksploatagji, nawet w trudnych
warunkach. Poza wydajnoscia, trwatoscig
i zakresem zastosowan te dwie grupy réz-
nig sie réwniez ceng. Urzadzenia profesjo-
nalne sg oczywiscie sporo drozsze, wiec na-
lezy sie zastanowi¢, czy ich mozliwosci rze-
czywiscie bedg wykorzystywane. Dofacza
do nich trzecia — posrednia — grupa narzedz,
ktdre wypetniajg luke pomiedzy tymi dwo-
ma. To narzedzia trwate | wykonane z do-
brej jakosci komponentow, ktdre charakte-
ryzujg sie naprawde dobrym stosunkiem
jakosdi do ceny, spetniajace swojg role np.
w warsztatach rzemiesiniczych.

PYTANIE 2.

Urzadzenie sieciowe cz
bateryjne?

Jeszcze kilka lat temu nikt by nie pomy-
slat, zeby takie pytanie zada¢ w tym miej-
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scu. Do trwatej pracy zawsze wybierato
sie urzadzenia zasilane z sieci energe-
tycznej, a rozwigzania akumulatorowe
stosowano powszechnie tylko w wier-
tarkowkretarkach i wkretarkach. Jed-
nak w ostatnich latach rozw¢j techni-
ki akumulatorowej przyspieszyt w ta-
ki sposob, ze do wyboru mamy row-
niez pozostate elektronarzedzia zasi-
lane w ten sposéb i, przy zastosowa-
niu odpowiednich rozwiazan, pozwa-
lajgce na osiggniecie podobnych wy-
nikéw pracy. Dlatego warto dokfadnie
rozwazy¢ te kwestie: urzadzenia ba-
teryjne przekonuja przede wszystkim
mobilnoscig przy zachowaniu dobrych
parametréw pracy, natomiast te ,z ka-
blem” nie wymagaja pilnowania nafado-
wania akumulatora i sg po prostu lzej-
sze, co przy diugotrwatej pracy moze
mie¢ duze znaczenie.

PYTANIE 3.

Wiertarka czy wiertarkow-
kretarka?

Kolejne pytanie, ktdrego jeszcze niedawno
nikt by nie zadat. Dotychczas réznice mie-
dzy tymi urzadzeniami byty znaczne. Do in-
nych prac stosowano wiertarkowkretarki,
stuzyty one gféwnie do wkrecania, funk-
dje wiercenia wykorzystujac rzadko, wy-
konywanie otworéw pozostawiajac wier-
tarkom. Jednak dostepne w tej chwili na
rynku multiwkretarki wiasciwie niczym nie
ustepuja tradycyjnym wiertarkom w kwe-

stii wiercenia. Wyposazone w odpowied-
ni zestaw osprzetu i przystawek sg narze-
dziami uniwersalnymi i mocnymi, ktory-
mi mozna wierci¢ w réznych materiatach,
jednoczesnie oferujac wygode pracy nie-
wielkim mobilnym narzedziem. Przeko-
nujg zwlaszcza podczas prac w trudno-
dostepnych miejscach.

PYTANIE 4.

Z udarem czy bez?

Odpowied? na no pytanie uzalezniona jest
gtéwnie od tego, z jakim materiatem ma-
my do czynienia podczas codziennej pra-
¢y narzedziem. Jesli pracujemy na co dzien
w drewnie lub metalu wiertarka czy wier-
tarkowkretarka bez funkgji udaru bedzie
wystarczajgca — w tych materiatach jej
nie wykorzystamy. Jedli jednak polem na-
szej pracy sq sciany, mur czy beton —funk-
Cja udaru niezbedna, warto wtedy rozwa-
zy¢ zakup miotowiertarki.

Inne elementy wchodzace w skfad stan-
dardowo wyposazonej wiertarki to na
przyktad zestaw osprzetu, dodatkowe
przystawki czy uchwyty czy chocby za-
pasowy akumulator w wypadku narze-
dzi bateryjnych. Warto zadbac o dobér
takiego zestawu, aby zaden rodzaj pra-
cy nie byt wyzwaniem. Oczywiécie, po-
trzebne akcesoria zawsze mozna doku-
pi¢. Przed zakupem nalezy zatem spraw-
dzi¢ ich dostepnosc.

PYTANIE 6.

Ktora jest najtansza w eks-
ploatacji?

Prozaicznie, tym, co najbardziej wptywa
na koszty eksploatacji, sg zfe nawykii nie-
umiejetna obsfuga narzedzi — poczynajac
od wyboru odpowiedniego do danej pra-
Cy osprzetu po umiejetne jego wykorzy-
stanie w praktyce i wiasciwy doboér para-
metréw do konkretnej pracy.

PYTANIE 7.

Ktore z nich sg najmniej
awaryjne?

Im bardziej zaawansowane technicznie
marka i model, tym mniejszy wspéfczynnik
awaryjnosdi. Oczywiscie, nie jest to requ-
fa. Trzeba jednak pamietac, ze awarii ulec
moze wszystko. Nawet najlepsze na Swie-
cie rozwigzania do eksploracji kosmosu za-
wodza, co koficzy sie przykrymi katastrofa-
mi. Takie jest zycie. Dlatego tak wazne sg

odpowiedzialna marka i profesjonalny ser-
wis, ktdry jesli zajdzie taka potrzeba, szyb-
ko, sprawnie i bez nerwéw nam pomoze.

PYTANIE 8.

Ktora wiertarke warto po-
leci¢?

To najczescie] zadawane pytanie i swe-
go rodzaju kwintesencja kazdego wybo-
ru. Otéz najlepsza wiertarka to taka, kto-
ra najlepiej spefni nasze potrzeby i oczeki-
wania i przy okazji najbardziej odpowia-
da naszym gustom i przekonaniom. Tylko
wybor oparty na rzetelnym poznaniu mar-
ki, jej zasad, do$wiadczenia oraz mozliwo-
$ci funkcjonalnych oferowanych urzadzen
wraz z wartosciami dodanymi (jakos¢ pro-
duktu, prestiz marki, skuteczny serwis) da
100-procentowg satysfakdje.

PYTANIE 9.

Jakie wiertta wybra¢?

Wiertfa powinny by¢ przede wszyst-
kim dobrane odpowiednio do materia-
tu, w jakim beda wykonywac otwory.
Kolejny czynnikiem jest oczywiscie typ
mocowania, dokfadnie taki jak w posia-
danej wiertarce. Znaczenie ma takze ja-
kos¢ wiertet. Nawet do okazyjnych prac
inwestowanie w najtafisze wiertta nie
jest najlepszym pomystem, poniewaz
praca nimi nastreczac bedzie duzo trud-
nosci. Zdecydowanie lepiej jest zakupi¢
wiertfa uznanej marki, wykonane z do-
brej jakosci materiatéw. Dobrym wybo-
rem do okazyjnych prac sg cate zesta-
wy zawierajgce najpopularniejsze roz-
miary wiertet do réznych materiatéw. Sa
one dostepne w wygodnym etui, kto-
re ufatwia przechowywanie, a uzywa-
ne sporadycznie z pewnoscig postuza
nawet kilka lat. Pamietajmy o tym, ze
nie tylko sama moc elektronarzedzia jest
wazna. To wiaénie dobrej jakosci wier-
tto jest w stanie znacznie przyspieszyc
wykonywanie prac.

PYTANIE 10.

Jakie koncowki wkrecaja-
ce wybra¢é?

Niektérzy producenci wkretarek do zesta-
WU z urzadzeniem dofaczaja najpopular-
niejsze rodzaje koncowek wkrecajacych.
Jest to jednak tylko dodatek, wiec w duzej
czedci przypadkow, zwiaszcza jesli mamy
do czynienia z tanszymi urzgdzeniami, ich
jakos¢ i trwatos¢ s dyskusyjne. Jesli wiec
czesto wykonujemy rézne prace, do ktdrych
wkretarka jest nam niezbedna, to warto wy-
posazyc sie w caty zestaw korcowek, kto-
ry mozna uzupetnic takze np. o przedtuz-
ki czy nasadki.
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Od 1948 roku zajmujemy sie projektowaniem i rozwojem produktéw wyposazonych
w najbardziej pionierskie japoniskie technologie. Te innowacje pomogty rozwingé nasze
elektronarzedzia, aby wspomagac profesjonalistow w osigganiu jak najlepszych wynikdw.

Z biegiem lat wiedza, umiejetnoéci i doswiadczenie stanowity podstawe naszej marki.
Ta mocna podstawa bedzie takze pierwszym krokiem w rozwoju HIKOKI.
www.hikoki-narzedzia.pl
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KLASYFIKACJA
WIERTAREK

| WIERTARKO-
WKRETAREK

Wiertarki sq w obecnych czasach uzywane
powszechnie, nie tylko do celow zawodowych.
Chyba kazdy ma w swoim domowym

warsztacie wiertarke lub wiertarkowkretarke.
Producenci dbajg o odpowiednie zaawansowanie
techniczne urzqdzen, dlatego wystepujg one

na rynku w dziesigtkach postaci, réznigcych sie
parametrami roboczymi, elementami konstrukciji,
a przede wszystkim przeznaczeniem. Olbrzymi
wybor pozwala idealnie dopasowac urzgdzenie
do potrzeb kazdego uzytkownika.

zieki temu kazdy —od domo-

wego majsterkowicza po pro-

fesjonaliste na budowie czy

w przemyéle —moze znalez¢
model dopasowany niemal idealnie do swo-
ich potrzeb. O ile wiertarka dla hobbysty mo-
ze by¢ maksymalnie uniwersalna, o tyle juz
podczas wykonywania profesjonalnych prac,
na kazdym stanowisku powinno znalez¢ sie
spedjalistyczne urzadzenie, ktore utatwi wier-
cenie otwor6w w réznych materiatach czy
miejscach trudno dostepnych. Producendi in-
westuja wiec w centra badawczo-rozwojo-
we, ainzynierowie i konstruktorzy wykorzy-

6 INFO

stujg odkrycia techniczne do kreowania zu-
pefnie nowych rozwigzan, przekfadajacych
sie bezposrednio na zwiekszenie wydajno-
sci, efektywnosci bezpieczenstwa.

Klasyfikacja wiertarek
i wiertarkowkretarek
Wiekszo$¢ elektronarzedzi dzieli sie na
dwie podstawowe kategorie — na na-
rzedzia do uzytku ama-

a )

Fot. Condor

Fot. Makita

torskiego (dla majsterkowiczéw) oraz
urzadzenia profesjonalne, przeznaczo-
ne do pracy zawodowej. Whrew pozo-
rom réznig sie one nie tylko ceng. Prze-
cietny majsterkowicz w ciggu roku eks-
ploatuje swoje narzedzia niezbyt czesto,
dlatego mechanizmy napedowe, prze-
kfadnie, fozyska i inne elementy narze-
dzia nie musza byc tak trwate, jak w na-
rzedziach profesjonalnych. Dlatego wier-
tarke, podobnie jak inne elektronarzedzia,
nalezy dobrze dobra¢ do swoich po-
trzeb. Wiertarki nie stanowig jednolitej
grupy asortymentowej, a na rynku ma-
my ich ogromny wybdr. W podstawo-
wej klasyfikacji wyréznikiem jest ,kali-
ber” prac, jakie wykonuje sie danym na-
rzedziem. Na rynku dostepnych jest wie-
le nowatorskich urzadzen, ktére dobrac
mozna do potrzeb kazdego uzytkowni-
ka. Nie brak w Internecie dowodéw na
to, ze narzedzie to mozna wykorzystac
praktycznie do wszystkiego, a jedynym
ograniczeniem jest wyobraZnia operatora.
Oprécz swojej podstawowej funkdji wier-
tarka moze by¢ uzywana jako szlifierka,
pita, frezarka czy Zrédfo napedu. Jednak
jest ona przede wszystkim wykorzysty-
wana do prac, do ktérych zostata stwo-
rzona — wykonywania otworéw.

Wiertarkowkretarki natomiast to elektronarzedzia
niezwykle uniwersalne. Jeszcze kilka czy
kilkanascie lat temu uzywane byty jed-
nak gtéwnie przez fachowcow. Teraz sa
stosowane na co dzien nie tylko w za-
kfadach pracy i na budowach. Porecz-
na wiertarkowkretarka, czesto niejedna,
znajduje sie takze w skrzynce narzedzio-
wej kazdego stolarza, montazysty i in-
stalatora, a takze w podrecznej skrzyn-
ce z narzedziami wiasciwie kazdego pa-
na, a coraz czesciej réwniez i pani do-
mu. Nic w tym nic dziwnego — narze-
dzia te maja niewielkie wymiary, sa lek-
kie i fatwe w uzyciu. Zdecydowanie przy-
spieszajg i utatwiaja wiele prac. W koricu
pofaczenia Srubowe spotykane sg prak-
tycznie wszedzie. Konstrukcje budynkéw,
pojazdy mechaniczne, meble i inne ele-
menty wyposazenia wnetrz, sprzet elektro-
niczny, a nawet zabawki — wszedzie tam

Fot. Vordon

Fot. Hikoki

spotkamy sruby i wkrety, ktére przeciez

trzeba jakos osadzi¢. Wkrecanie reczne

wymaga uzycia zdecydowanie wiekszej
sity i jest bardziej czasochfonne niz uzy-
cie elektronarzedzia zwanego wkretarka.

Wazne jest, aby w gaszczu ofert znalez¢

model najlepiej odpowiadajacy konkret-

nym potrzebom i zastosowaniom, kté-
rym ma stuzy¢. Nie ma bowiem wiek-
szego sensu kupowanie mocnej wier-
tarkowkretarki z udarem, jesli potrzebu-
jemy jedynie sporadycznie przymocowac
wieszak na $cianie, powiesic kilka obraz-
kéw lub zdjec¢ czy skreci¢ nowe meble.

Z kolei kupienie zbyt stabego narzedzia

Z przeznaczeniem do wykonywania ciez-

szych i statych, reqularnych prac bedzie

skutkowac szybkim zniszczeniem urza-
dzenia i koniecznoscig kolejnej inwesty-
cji. Warto wiec dokfadnie przemyslec ta-
ki zakup. Wkretarki, poza specjalistycz-
nymi urzadzeniami, to do$¢ uniwersalne
narzedzia. W zaleznosci od potrzeb i za-
sobnosdi portfela przysztego uzytkownika
moga by¢ wyposazone w rozmaite funk-
cje i tryby zwiekszajace ich funkcjonalnos¢

i pozwalajace zastapic kilka innych urza-

dzen réwnoczesnie. Do najczesciej spoty-

kanych zadan, do ktdrych stuzg te urza-
dzenia, zaliczy¢ mozna:

B wkrecanie i wykrecanie — naj-
bardziej oczywiste funkcja wkre-
tarki. Urzadzenia te przeznaczone
s do osadzania réznego rodza-
ju wkretéw w twardych i miekkich
materiatach oraz (po Do wkrecania
stuza rézne typy uchwytéw narze-
dziowych;

B wiercenie z udarem lub bez uda-
ru — wiekszos¢ wkretarek moze pet-
ni¢ funkcje kompaktowej wiertarki.

Fot. Dedra
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Podstawowe typy
wkretarek iich
zastosowanie
Wiertarki i wkretarki nie sg jednolitymi
grupami narzedzi. Choc ich zasada dzia-
fania jest podobna, w zaleznosci od ro-
dzaju wykonywanej pracy mozemy po-
dzieli¢ na poszczegoine grupy:

A (Swidry reczne)

— to najprostsze urzadzenia

do wiercenia za pomoca korby, ktdrg na-
pedza sifa miesni. Wykorzystuje sie je do
wiercenia otworéw w drewnie i w miek-
kich tworzywach sztucznych. Uchwyt
wiertarki recznej pozwala na zafozenie
wiertet o r6znej srednicy;

wiertarki reczne

wkretarki kompaktowe

(wkretaki

akumulatorowe)
—to niewielkie urzadzenia, szczegol-
nie przydatne do lekkich prac, zwlasz-
cza tam, gdzie nie ma miejsca na za-
stosowanie wiekszego i mocniejsze-
go urzadzenia. To bardzo mate i lek-
kie narzedzia przeznaczone do prac
zwiazanych na przyktad z montazem
mebli czy przykrecania srubek w urza-
dzeniach elektronicznych. Ich zale-
tami sa relatywnie niska cena i du-
za dostepno$¢. Coraz wiecej konsu-
mentéw wyraza zainteresowanie ta-
kim rodzajem sprzetu. Urzadzenia te-
go typu w gospodarstwie domowym
skutecznie zastepuja srubokret. Mozna
wybiera¢ sposrod dwach typdw kon-
strukcyjnych tego narzedzia, gdyz mo-
ga miec¢ forme pistoletu lub przypomi-
nac reczny srubokret. Konstrukcja nie-
ktérych wkretarek kompaktowych po-
zwala na ustawianie rekojesci w kilku
pozycjach w zaleznosci od wykony-
wanego zadania. To cecha szczegdl-
nie przydatna podczas pracy w trud-
no dostepnych miejscach, takich jak
narozniki czy wnetrza szafek. Kom-
paktowe wkretarki zasilane sg za-
zwyczaj akumulatorami litowo-jono-
wymi o napieciu 3,6 V, umieszczony-
mi w rekojesci. W zestawie z samym
wkretakiem sprzedawane sg najcze-
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Sciej spotykane kofcowki wkrecajace,
tzw. bity. Niektdére modele majg wbu-
dowane magazynki na bity (w reko-
jesci albo w specjalnej gtowicy z ob-
rotowymi ramionami), a magnetycz-
ne ptytki w obudowie sprawiaja, ze
koncdwki wkrecajace mamy zawsze
pod rekg — nie da sie ich zgubi¢. Na
rynku dostepne sg réwniez niewiel-
kie wkretarki, ktére stuzg do zupet-
nie innych zadan niz wkrecanie. Po
zamocowaniu odpowiedniej kofcow-
ki moga one spefnia¢ zadania mtyn-
ka do pieprzu, korkociggu lub zapa-
larki do grilla;

c — to najpopularniejszy typ

wkretarek. Maja ksztatt zbli-
zony do wiertarek kompaktowych typu
pistoletowego i wyposazone sg w sporej
pojemnosci akumulator montowany po-
nizej rekojesci. Urzadzenia sg zazwyczaj
zasilane energig czerpang z whudowa-
nego akumulatora. Oczywiscie, na rynku
dostepne sg réwniez wiertarkowkretar-
ki sieciowe, ale majg one zastosowanie
gtéwnie do takich prac, przy ktérych nie
zachodzi potrzeba przemieszczania sie
z narzedziem. Oprécz wkrecania rézne-
go rodzaju wkretéw i $rub wiertarkow-
kretarki moga wykonywac otwory przy
pomocy wiertet w do$¢ miekkich ma-
teriafach, takich jak drewno, materia-
ty drewnopochodne, tworzywa sztucz-
ne, aluminium, gazobeton czy bloczki
keramzytowe. Wiekszoscig nawet naj-
prostszych urzadze mozna wykonywac
otwory cylindryczne. Producent zawsze
okresla maksymalng Srednice otworu, ja-
ki mozna wykonac w konkretnym mate-
riale. Najmocniejsze na rynku wkretarki
dysponuja napieciem 18 V, ale dostepne
s takze nieco stabsze urzadzenia, o na-
pieciu 14 czy 10,8 V. Dzieki temu mozna
dobrac narzedzie odpowiednio dopaso-
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wane do potrzeb konkretnych uzytkow-
nikow. Jesli wiertarkowkretarki potrze-
bujemy jedynie sporadycznie, do drob-
nych prac domowych czy skrecania me-
bli od czasu do czasu, nie trzeba inwe-
stowac w zaawansowany sprzet dla pro-
fesjonalistéw. Wystarczy niedrogie narze-
dzie o niezbyt duzej mocy. Ale jedli urza-
dzenie ma by¢ wykorzystywane pod-
czas budowy czy remontu, warto zain-
westowac w profesjonalny sprzet, prze-
znaczony dla fachowcow: stolarzy, deka-
rzy, monteréw czy instalatoréw. Mozna
mie¢ wtedy pewno$¢, ze maszyna nie
tylko przetrwa remont, ale takze, ze be-
dzie nam stuzyc¢ przez dtugi czas. Waz-
ne jest to, aby wybrac taka wkretarke,
ktorej mozliwosci bedzie sie rzeczywi-
Scie wykorzystywac. Wiertarkowkretar-
ki s zazwyczaj wyposazone w regula-
cje momentu obrotowego oraz predko-
$ci obrotowej. Regulacja tego ostatniego
parametru moze by¢ stopniowa lub ptyn-
na. Duzym udogodnieniem jest sprzegto
bezpieczenstwa. Zatrzymuje ono silnik,
gdy wiertto lub bit napotka za duzy opor;

D z funkcjg udaru

— charakteryzuj sie podobny-
mi parametrami jak zwykte wiertarkow-
kretarki, jednak sg wyposazone w me-
chanizm udarowy. Udar w tego typu
urzadzeniach w wiekszosci modeli ge-
nerowany jest mechanicznie. Udar me-
chaniczny jest zwyczajnie Izejszy i prost-
szy od pneumatycznego, co w tak kom-
paktowych urzadzeniach jak wiertarkow-
kretarki ma spore znaczenie. Wadg te-
go typu rozwigzania jest mniejsza ener-
gia udaru, jednak we wkretarkach, kto-
re i tak maja niewielkg moc i ogranicze-
nia wynikajace z zasilania, ma to drugo-
rzedne znaczenie. Dzieki zastosowaniu
mechanizmu udarowego wiertarkowkre-
tarki mozna wykorzystywac do wykony-
wania otworéw w twardych i trudnych
materiafach, jak beton czy mur. W wie-
lu zadaniach mogg z powodzeniem za-
stapic tradycyjng wiertarke udarowa. Ich
wada jest dos¢ wysoka cena, jednak cze-
sto inwestycja taka jest bardzo optacalna;

Fot. Black-+Decker

klucze udarowe,
E zakretarki

— jedne z najwiekszych
przedstawmell .gatunku” wkreta-
rek. Bardzo popularne w warszta-
tach samochodowych, w dzisiej-
szych czasach juz chyba zaden me-
chanik nie wyobraza sobie pracy bez
tego typu maszyny. Dysponuja bar-
dzo duzym momentem obrotowym,
potrzebnym do odkrecania i zakre-
cania $rub i nakretek o duzych $red-
nicach. Udar pomaga odkreci¢ opor-
ne $ruby, na przykfad mocujace ko-
fa samochodu ciezarowego. Oczy-
wiscie, istnieje mozliwos¢ wykorzy-
stania zakretarki czy klucza jak stan-
dardowej wkretarki, jednak wieksza
masa i wymiary urzadzenia zmniej-
szaja ergonomie pracy;

wkretarki do ptyt

gipsowo-kartonowych

(do suchej zabudowy)
— profesjonalne urzadzenia do powta-
rzalnego wkrecania duzej liczby wkretéw.
Zazwyczaj nie maja sprzegfa ogranicza-
jacego moment obrotowy (cho¢ sg wy-
jatki), lecz ogranicznik gtebokosci wkre-
cania. Jak dotad najpopularniejsze byty
modele zasilane sieciowo, jednak i tutaj
technika akumulatorowa wkracza wielki-
mi krokami. Urzadzenia te moga by¢ wy-
posazone w specjalne magazynki i podaj-
niki wkretéw na tasmie, co zdecydowa-
nie utatwia i dzieki automatyzacji przy-
spiesza prace;

G katowe

— specyficzne urzadzenia

stuzace do pracy w miejscach o ogra-
niczonym dostepie, np. przy montazu
mebli czy samochodéw. Z requty za-
silane sg z wiasnego akumulatora, co
dodatkowo zwieksza mobilnos¢ ma-
szyny. Obudowa tego typu wkretarki
ma podtuzny, owalny ksztatt. Na jed-
nym z jej koncdw znajduje sie gtowi-
ca. Zazwyczaj jest ona na state po-
fozona w orientacji prostopadtej do
silnika i obudowy. Istniejg tez wkre-
tarki, w ktérych gtowice mozna prze-

Fot. Tryton
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stawia¢, zmieniajac kat jej nachylenia
wzgledem silnika. Poza tym wkretarki
katowe sg petnoprawnymi wiertarka-
mi. Wiekszo$¢ ma tez sprzegfo ogra-
niczajace moment obrotowy;

H — to najwszechstronniejsze

urzadzenia w grupie wkreta-
rek. Znakomicie wyposazone, dysponu-
jace Swietnymi parametrami i ogromnymi
mozliwosciami. Wyposazone sg w zesta-
wy uchwytow, ktére sprawiaja, Ze mozna
nimi wykonac bardzo wiele zadan. Moz-
na powiedzie¢, ze to narzedziowe kom-
bajny, gdyz facza w sobie najlepsze cechy
pozostatych typow wkretarek: kompak-
towe wymiary, duzg moc, funkcje udaru,
przystawki katowe i mimosrodowe, a na-

wet uchwyty umozliwiajgce mocowanie
osprzetu SDS-plus;

I bezudarowe

— przeznaczone sg do uzytku
domowego lub w przydomowym warsz-
tacie. Na rynku dostepne sg zaréwno
kompaktowe wiertarki o niewielkiej
mocy (300-500 W), jak i urzadzenia
z duzym momentem obrotowym o mocy
ponad 1000 W. Producenci dbajg tez
0 wyposazenie ich w wiele przydat-
nych rozwiazan, m.in. regulacje pred-
kosci i momentu obrotowego, blokade
wiacznika, zmiane kierunku obrotéw
czy ogranicznik gtebokosci wiercenia.

Fot. Makita

Znakomicie sprawdzaja sie w precyzyj-
nym wierceniu niewielkich otworéw
w stali, drewnie i tworzywach sztucz-
nych. Wiertarki bezudarowe s3 lekkie
(ich masa nie przekracza 2 kg) i po-
reczne, wiec nie powodujg szybkie-
go zmeczenia. Nalezy jednak pamie-
ta¢, ze nie s odporne na duze obcig-
zenia, dlatego przy wielogodzinnych
pracach dochodzi do szybkiego wy-
eksploatowania sprzetu;

J katowe

— stuza do wykonywania
otworéw w drewnie, metalu i tworzy-
wach sztucznych w miejscach trudno-
dostepnych — w naroznikach, szafkach.
Obudowa tego typu wiertarki ma po-
dtuzny ksztatt i zakonczona jest gtowi-
3. Zazwyczaj jest ona na state poto-
zona w orientacji prostopadtej do obu-
dowy. W niektérych modelach gtowi-
ce mozna przestawia¢, zmieniajac kat
jej nachylenia;

K udarowe

—stuza do prac znacznie ciez-
szych niz wiertarki niemajgce mechani-
zmu udarowego. Dzieki pofaczeniu ob-
rotowego ruchu wiertta z ruchem po-

suwistym pozwalajg one na obrébke

Fot. Hikoki

materiatéw bardzo twardych i krusza-
cych sie, takich jak beton, granit, mar-
mur, gres czy plytki ceramiczne, jednak
znakomicie radzg sobie réwniez z drew-
nem, stalg i tworzywami sztucznymi.
Zastosowany w nich mechanizm uda-
rowy moze by¢ mechaniczny lub elek-
tropneumatyczny. Udar mechaniczny
generowany jest przez niespasowane
ze sobg zebatki. Wiertarki amatorskie
wyposazone w udar mechaniczny po-
zwalaja na wiercenie otworéw w ma-
teriatach twardych, ale nalezy zazna-
czy¢, ze ich moc jest mocno ograniczo-
na i wynosi okoto 700 W. Wystarczy
to na wywiercenie w betonie otworéw
o $rednicy nie wiekszej niz 16 mm. Wier-
tarki udarowe profesjonalne majg moc
od 600 do ponad 1000 W. Mechanizm
elektropneumatyczny, w ktérym wier-
tto popychane jest przez sprezone po-
wietrze, ma wiele zalet w poréwna-
niu z mechanicznym. Przede wszystkim
zwieksza on prawie trzykrotnie wydaj-
nos¢ pracy, nie wymaga wywierania tak
silnego nacisku na wiertarke jak w wy-
padku udaru mechanicznego, a drga-
nia przenoszone na ciato cztowieka sq
zredukowane. Ma jednak swoje minu-
sy — urzadzenia tego typu s znacz-
nie drozsze i nie radzg sobie najlepiej
z wierceniem w miekkich materiatach,
takich jak stal czy drewno;

" Fot. Tryton

mtotowiertarki
L i mtoty udarowo-obrotowe

— przeznaczone sg do wy-
konywania otworéw w betonie i wy-
posazone w udar pneumatyczny. Mfo-
towiertarki od mtotéw odréznia m.in.
energia udaru. Istniejg takze mtoto-
wiertarki akumulatorowe, w ktérych
energia udaru wynosi zazwyczaj ok.
2 J, co jest wystarczajace do wywier-
cenia w betonie otworéw o srednicy
2 cm. Najmocniejsze modele akumu-
latorowe osiggaja nawet 8 J;

M stofowe

— Swoje zastosowanie znaj-
dujg zazwyczaj w warsztatach i za-
ktadach przemystowych. Stuza do wy-
konywania otworéw w drewnie, me-
talu i tworzywach sztucznych. Dzieki
temu, ze narzedzie jest bardzo sta-
bilne, wykonywane nawierty sg bar-
dzo precyzyjne;

N magnetyczne

—ten typ wiertarki stuzy do
wykonywania precyzyjnych otworéw
w metalu. Zamontowana do podstawy
urzadzenia stopa magnetyczna mo-
cuje urzadzenie do podtoza, umozli-
wiajac bezpieczng prace niezaleznie
od pofozenia narzedzia (w pionie,
na skosach oraz nad gtowa. Narze-
dzia tego typu wykorzystuje sie jest
do robot stalowych, instalacyjnych,
montazowych, $lusarskich, mosto-
wych i produkgji dzwigdw;

O diamentowe

—to elektronarzedzia stuza-
ce do wykonywania otworéw o $red-
nicy od 25 do nawet 750 mm i duzej
precyzji w réznych materiafach bu-
dowlanych, zwtaszcza w podtozu mi-
neralnym, m.in. w kamieniu natural-
nym. Podczas pracy osprzetem o na-
sypie diamentowym nalezy pamieta¢
o chtodzeniu za pomoca wody.
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| PARAMETRY
PRACY WIERTAREK

W konstrukcji wiertarek i wkretarek mozemy
wyrézni¢ kilka podstawowych elementéw. Jednak
wielu producentow juz na etapie projektowania
narzedzi dba o to, aby nie zabrakto w urzgdzeniu
elementu, ktory wyrézni jego maszyne sposrod
dostepnych na rynku ofert.

arto jednak wybierajac wier-

tarke przyjrze¢ sie dokfadnie

temu, co widac na zewnatrz.

Oczywidcie sam korpus na-
wet w rekach najbardziej doswiadczone-
go fachowca na niewiele sie przyda bez
mechanizméw znajdujgcych sie w srod-
ku, to jednak jakos¢ wykonania czesci ze-
whnetrznych moze duzo powiedziec o ja-
kosci wykonania pozostatych komponen-
tow maszyny.

Korpus

Korpus wkretarki najczesciej wykonany
jest z tworzyw sztucznych i wyposazony
w szczeliny wentylacyjne, umozliwiaja-
ce chtodzenie wnetrza maszyny. W droz-
szych i profesjonalnych urzadzeniach przed-
nia czes¢ korpusu, kryjgca przektadnie pla-
netarng, moze by¢ odlewem ze stopu me-
tali (najczesciej aluminium, gdyz jest moc
ne i jednoczesnie lekkie). Na rynku do-
stepne sg takze urzadzenia, ktérych kor-
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pus odznacza sie zwiekszong odpormoscia
na pyti wilgo¢ dzieki bardzo wysokiej kla-
sie ochrony. Renomowani producenci wy-
twarzajg czesci z niezawodnych materia-
tow, dzieki czemu narzedzia stuza o wiele
diuzej. Warto wybierac takie urzadzenia,
w ktdrych przekfadnie i mechanizm trans-
misji momentu obrotowego s3 wykonane
z metalu, a obudowa z aluminium, gdyz
ono najszybciej oddaje ciepto.

Najpopularniejszy ksztatt obudowy w tego
typu urzadzeniach to korpus typu pistole-
towego lub typu ,D". Zdecydowanie rzad-
sze 53 Urzadzenia z uchwytem krzyzowym,
a od niedawna spotyka sie na rynku wier-
tarki o ksztafcie korpusu typu ,L". W przed-
niej czesci korpus faczy sie z uchwytem mo-
Cujgcym osprzet Za sterowanie narzedziem
odpowiada przycisk spustowy, czesto wy-
posazony w regulator momentu obroto-
wego, ponad nim znajduje sie przefacznik
obrotéw prawych i lewych. Jedli wiertar-
ka wyposazona jest w udar, to na jej obu-

Fot. Makita

Fot. Hikoki (x3)

dowie, zazwyczaj w gornej czesci korpu-
su, umiejscowiony jest wigcznik tego try-
bu. tatwo go rozpozna¢, gdyz oznaczony
jest symbolem miotka. Osprzet mocuije sie
do wrzeciona za pomocg uchwytu wier-
tarskiego. Sposob wymiany wiertta uzalez-
niony jest od zastosowanych rozwigzan.
Nowoczesne wiertarki czesto wyposazo-
ne sa W inne elementy, takie jak rekojes¢
boczna, ogranicznik gfebokosci wiercenia
czy blokada wiacznika do pracy ciagtej. Dla
wygody uzytkowania czesto montuje sie
w nich obrotowy kabel czy uszko do za-
wieszania. Wygode uzytkowania zwiek-
sza pokrycie rekojesci gtownej i dodatko-
wej (jesli taka w danym modelu wystepu-
je) antyposlizgowym tworzywem.
Popularne wkretarki i wiertarkowkretarki sie-
ciowe zaréwno z wygladu, jak i swoja kon-
strukcjg przypominajg klasyczne kompakto-
we wiertarki. Zréznicowanie mozemy spo-
tka¢ w wypadku modeli zasilanych za po-
mocg baterii. Demontowalny akumulator
umieszcza sie w uchwycie maszyny. Z te-
go tez powodu czesto mozna spotkac sie
z obudowami typu ,T" i ,P". W obudo-
wach typu ,P", zwanych tez pistoletowy-
mi, akumulator chowa sie w catosci w reko-
jesci wkretarki, dzieki czemu narzedzie ma
mniejsze wymiary i tatwiej operowac nim
w trudniej dostepnych miejscach. Jednak
Z racji ograniczonej przestrzeni na baterie
taki typ obudowy spotyka sie w stabszych
wkretarkach. We wkretarkach o takiej bu-
dowie czesto stosuje sie réwniez rozwigza-
nie umozliwiajace zmiane pofozenia reko-
jesdi, co czesto przydaje sie podczas pracy
w trudno dostepnych miejscach. W obu-
dowach typu ,T" akumulator wystaje po-

Urzgdzenia z linii MultiVolt
marki Hikoki mozna zasilié
jednym akumulatorem

0 Zzmiennym napieciu

18 lub 36 V.

za obrys uchwytu, przez co ten przypomi-
na odwrécong litere ,t". W przedniej cze-
$ci korpus 13czy sie z uchwytem mocuija-
cym osprzet, w ktdrym wymiana akceso-
riéw odbywa sie juz bezkluczykowo. Re-
gulacja sprzegta znajduje sie na pokretle
z przodu lub z tytu korpusu. Wiele wkre-
tarek wyposazonych jest w dodatkowe
oSwietlenie przestrzeni roboczej, realizo-
wane w technice LED. Diody mogg by¢
umieszczone w okolicy wrzeciona lub na
uchwycie, tuz nad akumulatorem. Mocne
wkretarki do ciezkich prac wyposazone s3
zazwyczaj w dodatkowa rekojes¢ boczna.
Wygode uzytkowania zwieksza pokrycie
rekojesci gtéwnej i dodatkowej (jesli taka
w danym modelu wystepuje) antyposli-
zgowym tworzywem. Dodatkowo kom-
fort zwiekszaj specjalne przywieszki do
mocowania narzedzia przy pasie, a tak-
Ze umieszczone w obudowie schowki na
bity. Ciekawym rozwigzaniem jest tak-
ze przymocowanie do obudowy spedjal-
nych magnetycznych ptytek, do ktdrych
mozna ,przyklei¢” nieuzywane w danym
momencie bity.

Budowa wewnetrzna

Sercem maszyny jest silnik elektryczny,
ktéry pobiera energie z sieci poprzez ka-
bel zasilajacy bad? tez, w wypadku urza-
dzen bateryjnych, czerpie ja z akumulatora.

zima 2018

To w nim powstaje energia, ktéra za po-
Srednictwem przektadni przenoszona jest na
wrzeciono urzadzenia i wprawia je w ruch
obrotowy. Tradycyjnie w narzedziach o na-
pedzie elektrycznym sieciowym stosowa-
ne s3 silniki komutatorowe pradu statego,
wyposazone w szczotki weglowe, ktérych
zadaniem jest zasilenie uzwojenia wirnika.
Na skutek przeptywu pradu przez uzwoje-
nie powstaje sifa elektrodynamiczna, ktéra
powoduije obrét wirnika. Szczotki oraz ko-
mutator stanowig polgczenie mechaniczne
wirnika oraz stojana. Dokfadniej rzecz uj-
mujac, silnik taki zbudowany jest z dwéch
magneséw zwréconych do siebie bieguna-
mi réznoimiennymi, tak, aby pomiedzy ni-
mi znajdowato sie pole magnetyczne. Po-
miedzy magnesami znajduie sie przewod-
nik w ksztatcie ramki, podfaczony do zrédta
pradu poprzez komutator i $lizgajace sie po
nim szczotki. Przewodnik zawieszony jest
na osi, aby mdgt sie swobodnie obracac.
Na ramke, w ktorej ptynie prad elektryczny,
dziafa para sit elektrodynamicznych z po-
wodu obecnosci pola magnetycznego. Si-
ty te powodujg powstanie momentu ob-
rotowego. Ramka wychyla sie z potozenia
poziomego i obraca sie wokét osi. W wy-
niku swojej bezwtadnosci mija potozenie
pionowe (w ktérym moment obrotowy jest
réwny zeru, a szczotki nie zasilajg ramki).
Po przejsciu potozenia pionowego ramki,
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szczotki znow dotykaja sty-
kéw na komutatorze, ale od-
wrotnie, prad ptynie w przeciw-
nym kierunku, dzieki czemu ram-
ka w dalszym ciggu jest obracana
w tym samym kierunku.

Poniewaz szczotki weglo-
we zuzywaja sie, bardzo
istotnym elementem
dbatosci o spraw-
ne dziafanie narze-
dzia jest systema-
tyczna ich wymiana

(bardzo wazne jest, aby stosowac tyl-
ko oryginalne szczotki weglowe, stoso-
wanie zamiennikéw jest zazwyczaj jedy-
nie pozorng oszczednoscig). Niestety, po-
woduje to przestoje w pracy takim narze-
dziem, a takze zwieksza koszty eksplo-
atacji. Dlatego rynek zdobywaja narzedzia
akumulatorowe, w ktdrych producenci sto-
sujg silniki bezszczotkowe. Silnik bezsz-
czotkowy to rodzaj silnika elektrycznego
zasilanego przez prad staty, w ktérym za-
miast szczotek zastosowano elektrycznie
sterowany komutator, cewki sg nierucho-
me wewnatrz obudowy, a magnesy znaj-
dujg sie na wirniku. Gtéwna zaletg silnikow
bezszczotkowych sg trwato$¢ oraz nieza-
wodno$¢ wynikajaca z wyeliminowania
z konstrukgji szczotek, bedacych najczest-
$z3 przyczyng awarii oraz najszybciej zu-
Zywajacym sie elementem mechanicznym
silnika. Silniki bezszczotkowe zaczeto sto-
sowac w elektronarzedziach stosunkowo
niedawno. W urzadzeniach akumulatoro-
wych za pioniera w stosowaniu takich roz-
wigzan uwaza sie koncern Hikoki (dawniej
Hitachi), jednak w chwili obecnej wiasci-
wie wszyscy cenigcy sie producendi elek-
tronarzedzi majg w ofercie narzedzia zasi-
lane silnikami bezszczotkowymi. Zastoso-
wanie silnikow elektrycznych, w ktérych
nie stosuje sie szczotek, po-
prawia komfort i ekonomi-
ke pracy, gdyz silniki bezsz-
czotkowe pracujg ciszej oraz
wydajniej. Jednoczesnie sil-
niki te s mniejsze i Izejsze
od tradycyjnych, co przekta-
da sie na mase oraz wymia-
ry narzedzia. Poprawa efek-
tywnosci pracy w poréwna-
niu do tradycyjnych silnikéw
jest wynosi ok. 40 proc. na
jednym tadowaniu akumula-
tora. Kluczowym elementem
dla pracy tego silnika jest mi-
kroprocesor.

Wracajac jednak do wedréwki
pradu poprzez urzadzenie. ..
Na ,drodze"” pradu pomiedzy

Fot. Dedra (x2)

Marka Dedra w wiertarkowkretarce akumulatorowej
DED7885 zastosowata innowacyijny silnik bezszczotkowy.

siecig zasilajaca, a silnikiem znajduje sie
kondensator, ktérego zadaniem jest zapo-
bieganie zakidceniom. Elementem przeno-
szacym naped z silnika na wrzeciono jest
przektadnia zebata. Podobnie jak silniki,
réwniez przekfadnie moga by¢ réznej ja-
kosci. W najprostszych (i zazwyczaj najtan-
szych) urzadzeniach stosowane s frezo-
wane przektadnie o prostych zebach, fo-
zyskowane na tulejach z brazu. Ich wada
jest mata odpornos¢ na dfugotrwaty pra-
ce. Znacznie lepiej sprawdzajg sie prze-

Fot. Makita (x3)

kfadnie fozyskowane tocznie.

Wiertarki udarowe wyposazone sg dodat-
kowo w nich mechanizm udarowy — me-
chaniczny lub elektropneumatyczny. Udar
mechaniczny generowany jest przez nie-
spasowane ze sobg zebatki. Wiertarki ama-

Makita pozwala na
wykorzystanie dwéch
akumulatoréw o napieciv
18 V do zasilania
elekironarzedzi 36 V.
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Fot. YATO (x3)

torskie wyposazone w udar mechaniczny
pozwalaja na wiercenie otworéw w mate-
riafach twardych, ale nalezy zaznaczy¢, ze
ich moc jest mocno ograniczona i wyno-
si okofo 700 W. Wystarczy to na wywier-
cenie w betonie otworéw o $rednicy nie
wiekszej niz 16 mm. Wiertarki udarowe
profesjonalne maja moc od 600 do ponad
1000 W. Mechanizm elektropneumatycz-
ny, w ktorym wiertto popychane jest przez
sprezone powietrze, ma wiele zalet w po-
réwnaniu z mechanicznym. Przede wszyst-
kim zwieksza on prawie trzykrotnie wydaj-
no$¢ pracy, nie wymaga wywierania tak sil-
nego nacisku na wiertarke jak w wypadku
udaru mechanicznego, a drgania przeno-
szone na ciato cztowieka sg zredukowane.
Ma jednak swoje minusy — urzadzenia tego
typu sg znacznie drozsze i nie radzg sobie
najlepiej z wierceniem w miekkich materia-
fach, takich jak stal czy drewno.

Parametry pracy

Reczne wiertarki elektryczne, tak jak kazde
elektronarzedzie, cechujg pewne specyficz-
ne parametry, na ktore warto zwrdci¢ uwa-
ge, wybierajgc model dla siebie. Kupujac
wiertarke sieciowa, nalezy zwrdci¢ uwage
na moc silnika, maksymalng predkosc¢ obro-
towa, maksymalng $rednice czesci chwyto-

wej wiertfa, typ zacisku wier-
tarskiego. Warto tez spraw-
dzi¢, czy wiertarka ma me-
chanizm udarowy oraz jakie
spefnia dodatkowe funkdje.
B Moc — od niej zalezy, do
jakich prac bedzie mozna
wykorzysta¢ dane urza-
dzenie. Mate wkretarki
maja silniczki o mocy kil-
kudziesieciu watéw. Du-
Ze urzadzenia z przekfad-
niami i udarem moga ge-
nerowac moc dochodzacg do 750 W.
Nie jest to parametr czesto podawany
w wypadku wkretarek akumulatoro-
wych Moc wiertarek do uzytku domo-
wego wynosi od 400 do 1100 W. Do
nieduzych otworéw (o srednicy 615
mm) wystarczg wiertarki o mocy 400—
650 W. Do otwordw o duzej $rednicy (ro-
bionych np. za pomocg otwornic) oraz
do mieszania farb lub zapraw bedzie
potrzebna wiertarka 0 mocy minimum
700 W. Przykfadowo wiertarka o mo-
cy 400 W mozemy wierci¢ w betonie
otwory o srednicy do 20 mm, w stali do
ok. 13 mm, a w drewnie do 30 mm. Je-
sli zdecydujemy sie na urzadzenie o mo-
cy 1100 W, wartosci te wzrosng odpo-

Marka YATO proponuje
wydajny system
akumulatorowy

18 V. Oferowane
elekironarzedzia radzqg
sobie takze z wierceniem
w twardszych
materiatach.

Hikoki oferuje bogatq
game urzgdzen do
wiercenia i wkrecania,
ktére dodatkowo mozna
doposazyé wyposazyé

w akcesoria uzupetniajgce.

wiednio do 20 mm, 16 mm i 50 mm.
Oczywiscie, podane wartosci s orien-
tacyjne, warto zatem sprawdzi¢ opis
producenta.

B Moment obrotowy —to parametr istot-
ny przy wyborze wkretarek, podawany
w Nm (niutonometrach). Okresla, z jaka
sifg bedg wkrecane $ruby, a tym samym
jak gteboko mogg zostac osadzone. Nie-
ktére modele majg specjalne ustawie-
nie momentu obrotowego umozliwia-
jace wiercenie. Producenci mogg podac
dwie rézne wartosci dla:

B wkrecenia miekkiego — dotyczy ma-
teriatow miekkich. Moment obrotowy
rosnie rownomiernie wraz z gteboko-
$cig wkrecanego wkretu;

B wkrecania twardego — dotyczy ma-
teriatow twardych. Moment obrotowy
roénie bardzo wolno, by w koricowej fa-
Zie gwattownie zwigkszyc sie.

Im wieksza wartos¢ maksymalnego mo-

mentu obrotowego, tym wieksze wkrety moz-

na wkrecac i wierci¢ szersze otwory. Naj-
mniejsze modele wkretarek osiggajg mo-
ment obrotowy rzedu 5-10 Nm. To war-
to$¢ wystarczajgca do szybkiego przykre-
cenia srubki w meblu. Wiercenie czy wkre-
canie wkretéw samowiercacych wymaga
wiekszego momentu, powyzej 10 Nm. Po-
pularne wiertarkowkretarki akumulatorowe
klasy 18 V dysponuja momentem w okoli-

cach 40 Nm. Najmocniejsze klucze uda-

rowe generujg potezny moment obro-

towy, dochodzacy do wartosci 650 Nm.

W Liczba biegéw — wiertarkowkre-
tarki moga by¢ wyposazone w co
najmniej dwa biegi. Pierwszy usta-
wia mniejszg szybkos¢i wyzszy mo-
ment obrotowy, dzieki czemu urzadze-
nie bardzo dobrze radzi sobie z wkre-
caniem wkretow. Drugi bieg jest przy-
gotowany z mysla o wierceniu, przez co
narzedzie ma ustawione szybkie ruchy
obrotowe. Wiertarki majg zazwyczaj od
jednego do czterech biegéw.

H Predkos¢ obrotowa —im wieksza war-
to$¢ tego parametru, tym wieksza wy-
dajnos¢ narzedzia. Im wiecej biegow
ma przekfadnia, tym wieksze zakresy
predkosci obrotowej mozna uzyskac.
Na najnizszym biegu uzyskuie sie naj-
wyzszy moment obrotowy. Najwyzszy
bieg stuzy do wiercenia w bardzo twar-
dych materiatach.

B Maksymalna $rednica wiercenia
— uzalezniona jest m.in. od mocy silni-
ka. Ta wartos$¢ nominalna okresla, jak
duze otwory mozna wywierci¢ w da-
nym materiale. Producenci zazwyczaj
okreslajg maksymalng $rednice wier-
cenia w trzech podstawowych mate-
fiafach: drewnie, metalu i betonie, je-
$li wiertarka wyposazona jest w me-
chanizm udarowy.

M Regulacja obrotow — popularne mo-
dele wiertarek wyposazane sg w pro-
ste ukfady regulacji obrotow (w zasadzie
ograniczniki obrotéw), ktdre nie zapew-
niaja precyzyjnego utrzymania nastawio-
nej predkosci. Niektére modele wypo-
sazone s3 W ukfad stabilizacji obrotow
niezalezny od obciazenia, co jest szcze-
golnie przydatne, gdy przy matej pred-
kosci obrotowej wystepuja duze opory.
Urzadzenia takie maja najczesciej row-
niez wyfacznik przeciazeniowy, ktdry
zapobiega przegrzaniu silnika pod du-
Zym obcigzeniem.

W Sprzegto antyprzecigzeniowe — me-
chanizm ten zapobiega wykreceniu re-
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ki w wypadku gwattownego
zablokowania wiertfa. Ukfad
taki montowany jest giéwnie
w wiertarkach i mtotowiertar-
kach o duzej mocy i momencie
obrotowym i znaczaco zwiek-
sza bezpieczenstwo pracy ta-
kim elektronarzedziem.
B Czestotliwosc i energia
udaru — im wieksze ich war-
tosdi, tym elektronarzedzie jest
wydajniejsze. Pierwszy z para-
mentow oznacza licz-
be udaréw w ciggu
minuty, drugi na-
tomiast podawa-
ny jest w jedno-
stce J (dzul).
B Typ zacisku
wiertarskiego
—2zwykle wyste-
puja dwa typy
zaciskow: trady-
cyjny tréjszczeko-
wy oraz specjalny do wiertet SDS-plus.
Wiertarki i wiertarki udarowe wyposa-
Zzane s3 w uchwyty tréjszczekowe (po-
pularnie nazywane futerkiem), o $redni-
Cy mocowania wynoszacej od 1,5 do 13
mm. Moga by¢ one tzw. samozaciska-
jace (inaczej bezkluczykowe) lub dokre-
cane za pomocg klucza. Uchwyt samo-
zaciskajacy jest wygodniejszy przy cze-
stych wymianach wiertfa, ale przy pracy
z udarem dos¢ czesto samoczynnie lu-
zuje mocowanie wiertta. W miotowier-
tarkach o duzej mocy udaru montowa-
ne s3 uchwyty samozatrzaskowe przy-
stosowane do wiertef wyfacznie z kon-
c6wkg mocujaca typu SDS-plus. Sredni-
ca czesci chwytnej wiertfa jest zawsze
taka sama niezaleznie od jego wielko-
sci, a mocowanie odbywa sie przez wci-
sniecie w otwor uchwytu. Na rynku do-
stepne sq tez urzadzenia z uchwytem
uniwersalnym (UBS), ktdry pozwala mo-
cowac zaréwno wiertta o chwycie wal-
cowym, jak i SDS.

Fot. Hikoki (x3)

Sieciowo czy
akumulatorowoe

Jeszcze do niedawna na rynku dostep-
ne bylty tylko wiertarki zasilane sieciowo,
wiec ten parametr nie byt istotny podczas
wyboru maszyny. Jednak od kilku lat pro-
ducendi elektronarzedzi wprowadzajg do
swoich ofert wiertarki zasilane akumula-
torowo. Ma to oczywiscie zwigzek z tym,
ze technika akumulatorowa idzie bardzo
szybko do przodu, regulamie wprowadza-
ne sg coraz lepsze, innowacyjne akumula-
tory, ktére sg w stanie sprosta¢ nowym wy-
zwaniom. Akumulatorowe elektronarzedzia
sukcesywnie wypieraja klasyczne, przewo-
dowe konstrukcje. Ma to przede wszyst-
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kim znaczenie praktyczne. Zasilana aku-
mulatorem maszyna dziata wszedzie, nie-
zaleznie od tego, gdzie pracujemy. Wpro-
wadzenie elektronarzedzi tego typu by-
fo wrecz rewolucjg na rynku profesjonal-
nym. Wreszcie nie trzeba byto rozktada¢
kabli czy agregatu pradotworczego. Wraz
z rozwojem techniki i upowszechnianiem
sie elektronarzedzia akumulatorowe za-
czety zdobywac rynek segmentu konsu-
menckiego. Dzi$ bez problemu kupi¢ moz-
na niedrogie urzadzenie, ktére parametra-
mi roboczymi nie bedzie odbiegac od wer-
sji z kablem. Producenci oferujg cate ,ro-
dziny” elektronarzedzi, obejmujace po kil-
kanascie czy nawet kilkadziesigt urzadzen,
ktére moga byc zasilane z jednego akumu-
latora. Mechanika bateryjnych i przewodo-
wych narzedzi jest w zasadzie ta sama. R6z-
nice w zasilaniu determinujg jednak przy-
datno$¢ danego urzadzenia podczas pra-
cy, a konkretnie jej diugosci.

Cechy akumulatorow
KaZzde elektronarzedzie zasilane akumulato-
rem ma okreslony czas pracy na jednym na-
fadowaniu. Czas ten rézni¢ moze sie w zalez-
nosci od intensywnosci pracy i temperatury
zewnetrznej oraz rodzaju akumulatora, jaki
zastosowano w danym narzedziu. W wier-
tarkach zazwyczaj sto- ! -
suje sie akumulatory lito-
wo-jonowe. Akumulatory
litowo-jonowe s3 bardzo
pojemne —gesto$¢ znaj-
dujacej sie w nich energii
wynosi nawet do 100—
200 Whykg, dzieki cze-
mu dziatajg przez bardzo
dtugi czas, a zakres tem-
peratury, w ktérym moga
Sprawnie pracowac, wy-
nosi od -20 °Cdo +50°C.
Za najwieksze zalety tych
akumulatoréw uwaza sie
brak efektu pamieciowe-
go (mozna, a nawet trzeba je dofadowywac
czesto, dzieki czemu diuzej utrzymuja swe
wiasciwosci), niewielkie wymiary oraz ma-
se. Nalezy jednak szczegolnie uwazac, by
akumulatorow litowo-jonowych nie nara-
za¢ na diugie dziatanie wysokich tempe-
ratur, gdyz w skrajnych przypadkach mo-
ze dojs¢ do wycieku zawartosci akumula-
tora. Majg tez inne wady. Problemem jest
elektrolit, czyli rozpuszczone w organicz-
nych rozpuszczalnikach jonowe sole litu.
Jak wiadomo, lit jest bardzo niestabilnym
pierwiastkiem. Akumulatory z domieszka
litu majg sktonnos¢ do znacznego nagrze-
wania sie podczas pracy. By zapobiec tego
typu wypadkom, stosuije sie ukfady chtodza-
ce wnetrze baterii i zaawansowang elek-
tronike, ktéra ma uniemozliwi¢ przecigze-
nie ogniw. Natomiast by umozliwi¢ ciagta

prace elektronarzedziem, producenci cze-
sto dotaczajg do sprzedawanego urzadze-
nia co najmniej dwa akumulatory. Podczas
gdy jedna bateria pracuje, druga jest fado-
wana. Odpowiednio skonstruowany system
taczenia pozwala szybko zmieni¢ zrédto pra-
du. Baterie majg tez whudowane wskazni-
ki poziomu natadowania, przez co mozna
stale kontrolowac ilos¢ energii w ogniwach.
Stalg tendendjg jest zwiekszanie pojemno-
$ci akumulatoréw. Mozna to zrobic na dwa
sposoby — powiekszajac fizycznie akumu-
lator bad?Z stosujac bardziej pojemne ogni-

wa, z ktérych zbudowana jest bate-
ria. Pierwsza metoda niesie ze sobg
powazne ograniczenia. Zaletg elektronarze-
dzi jest ich kompaktowa budowa. Wraz ze
wzrostem rozmiaréw narzedzie traci te ce-
che. Zostaje wiec droga powiekszania zdol-
nosci ogniw do magazynowania energii.
z tym producendi elektronarzedzi coraz le-
piej sobie radza. Jeszcze catkiem niedaw-
no rewolucja na rynku byly wprowadzane
przez kolejne marki akumulatory 4 Ah, kt6-
re dzi$ juz sq standardem. Producenci prze-
$cigaja sie w przekraczaniu i tych granic, te-
raz nie dziwig akumulatory o pojemnosci na-
wet 8 Ah. W pofgczeniu z duzym napieciem
zasilajacym np. 36 V sprawia to, ze na rynku
pojawia sie coraz wiecej urzadzen akumula-
torowych, ktore wydajnoscig konkurujg z mo-
delami sieciowymi. W swoim nowym syste-

mie MultiVolt firma Hikoki pozwala na uzy-
skanie mocy ponad 1000 W co jest wystar-
Czajace nawet do diezkich prac. Na rynku co-
raz wiecej pojawia sie takze miotowiertarek
akumulatorowych.

Pomimo rozbudowanej
oferty urzgdzen
akumulatorowych

Makita proponuje takze
elektronarzedzia sieciowe
w tym przeznaczone do
najciezszych prac.

Zasilanie wkretarek
Wkretarki czy tez wiertarkowkretarki za-
silane pradem elektrycznym czerpa¢ mo-
g3 energie z dwu Zrédet: bezposrednio
z sieci elektrycznej lub akumulatoréw
mocowanych w obudowie. Wkretar-
ki sieciowe sg znacznie mniej popular-
ne niz odpowiedniki zasilane bateryjnie.
Wptywa na to mniejsza uniwersalnos¢
i poreczno$¢. Miejsce pracy uzaleznione
jest od dostepu do gniazda elektryczne-
go. Z drugiej jednak strony, pozbawienie
wkretarki akumulatora zmniejsza jej ma-
se, cene i eliminuje potrzebe fadowania
baterii. Wkretarka sieciowa jest zawsze
gotowa do pracy, o ile jest mozliwosc jej
podtgczenia.

INFO 13


www.yato.com/produkty/yato/?categories=5143&utm_source=kategaoria&utm_medium=baner&utm_campaign=elektronarzedzia

rLaLAL L

—rild

ODPOWIEDNIE
NARZEDZIE

ROBOCIE

Dobra wiertarka to tylko czes¢ sukcesu, spora
gabarytowo, ale niewielka pod wzgledem
efektow pracy. Bo nawet najlepsze urzgdzenie
nie spetni swojej roli, dopdki nie zostanie
uzbrojone w odpowiedni osprzet. Materiaty

majq rézne wiasciwosci, ktére determinujg doboér
odpowiedniego wiertta do ich obrobki.

eczna wiertarka elektryczna

znajduje sie wiasciwie w kaz-

dym domu i warsztacie, o fir-

mach budowlanych czy zakla-
dach przemystowych nie wspominajac. Aby
moc wykorzystywac jej mozliwosd w spo-
s6b maksymalny, trzeba zaopatrzy¢ sie w ga-
me odpowiednich wiertef. Wiertfo wyko-
nuje podczas pracy ruch obrotowy wokot
swojej osi i ruch posuwowy wzdfuz tej osi.
Zagfebiajac sie w nieruchomy przedmiot,
usuwa materiat w postaci widréw, tworzac
w ten sposob otwor. Wielkoscig charaktery-
styczng wiertfa jest jego srednica, ktorej od-
powiada $rednica wierconego otworu. To,
jakie narzedzia wiercace nalezy kupic, uza-
leznione jest gtéwnie od tego, jakie otwory
i w jakich materiatach bedziemy wykonywac.
Dobranie wiasciwego wiertta przeznaczone-
go do pracy w danym materiale daje nam
gwarandje, ze wykonany otwor bedzie zro-
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biony precyzyjnie i estetycznie, a takze szyb-
ko, sprawnie i bez niespodzianek. W klasy-
fikacji wiertet ze wzgledu na typ obrabia-
nego materiafu gtéwna role odgrywa jego
twardosc. | tak wiertta dzielimy na wiertta
do drewna i tworzyw sztucznych, metalu,
betonu/kamienia, szkfa i wiertta uniwer-
salne. Ale osprzet ten klasyfikuje sie takze
ze wzgledu na rozwigzania konstrukcyjne,
ksztatt, rodzaj uchwytu oraz przeznaczenie.
Wszystkie te elementy majg istotny wptyw
na efektywnos¢ i bezpieczenstwo pracy.

1 czego produkuie sie
wierttag

Jesli chodzi o konstrukgje, to wiertta moga
by¢ jednolite, wykonane w catosci ze stali na-
rzedziowej, najczesciej chromowo-wana-
dowej (wiertta do drewna), stali szybkot-
nacej HSS (wiertta do metalu), albo faczo-
ne —z czescig robocza ze stali szybkotna-

Fot. Makita

cej zgrzewang z ostrzami z weglikéw spie-
kanych. Zastosowanie weglikéw spieka-
nych polega na wlutowaniu na wierzchot-
ku wiertfa ptytki lub wykonaniu z wegli-
ka catej czedci roboczej wiertfa. Pozostate
elementy takich wiertef wykonane s ze
stali narzedziowe]. Wegliki spiekane pro-
dukuie sie, spiekajac twarde wegliki me-
tali wysokotopliwych z metaliczng osno-
wa — najczesciej kobaltem, rzadziej niklem
lub Zelazem. Gatunki weglikéw dobierane
sg podczas produkgji w zaleznosci od ty-
pu i przeznaczenia narzedzi. Materiat sto-
sowany w produkdji wiertet musi mie¢ od-
powiednig twardo$¢, odpornos¢ na scie-
ranie, a jednoczesnie by¢ odporny na dy-
namiczne warunki pracy, szczegélnie na
wykruszenia ostrzy krawedzi skrawajacych
w procesie obrobki. Ptytki na wiertfa Iu-
towane do stali i zeliwa majg duzg twar-
dos¢ijednoczesnie charakteryzuij sie du-
23 odpornoscig na scieranie. W wypadku
wiertet do wiercenie udarowego w murze
i betonie ptytki z weglikéw spiekanych
majg oprécz duzej odpornosci na $cie-
ranie rowniez zwiekszong odpornos¢ na
wykruszenia. Na rynku dostepne sg tak-
Ze bardzo twarde i odporne na dziatanie
wysokiej temperatury wiertfa ze stopu ko-
baltu. Wiertfa stalowe produkowane sg
na dwa sposoby: mniej doktadng techni-
kg walcowania lub zdecydowanie dokiad-
niejsza przez szlifowanie. Ich powierzchnie
czesto uszlachetnia sie, pokrywajac war-
stwa bardzo twardych i trudnoscieralnych
powtok ochronnych, np. zfotawa
warstwa azotku tytanu w duzym
stopniu zmniejsza tarcie.

Z odpowiednim
wierttem nawet
wiertarkowkretarki
akumulatorowe
pozwolg na
wykonywanie
otworéw o niewielkiej
srednicy.

Uchwyty wiertarskie
Istotnym elementem wiertfa jest jego
uchwyt, a wlasciwie rodzaj uchwytu, jaki
zostat zastosowany w danym narzedziu.
0d rodzaju uchwytu zalezy bowiem, jak
i w jakim elektronarzedziu mozemy je za-
montowac. Chwyt stuzy do mocowania
wiertfa — bezposrednio lub za posred-
nictwem specjalnych przyrzadéw — we
wrzecionie wiertarki. Wyrézniamy kilka
ich rodzajow:

B walcowy (cylindryczny) z ptetwa
i bez ptetwy stosuje sie w wypadku
wiertet o $rednicy do 16 mm, spora-
dycznie 20 mm;

B chwyt stozkowy stosuije sie do wiertet
o $rednicy powyzej 10 mm. Moze mie¢
postac stozka Morse'a z pfetwa w sied-
miu wielkosciach, oznaczonych od 0 do
6, oraz stozka metrycznego w pieciu wiel-
kosdiach, oznaczonych 80, 100, 120, 160,
200. Zbieznos¢ stozkow Morse'a (0 wy-
miarach calowych) wynosi ok. 1:19, na-
tomiast metrycznych — 1:20;

W SDS Plus — charakteryzujg go dwa owal-
ne wgfebienia, ktdre sfuza do mocowa-
nia narzedzia, i dwa rowki, ktérych kra-
wedzie przenosza moment obrotowy;

B SDS Quick — o $rednicy uchwytu ok.
6,5 mm, rzadko spotykany, stosowa-
ny we wkretarkach akumulatorowych
Bosch-Uneo;

W SDS Max — do ciezkich prac;

W szesciokatny — zapewnia doskonaly
uchwyt wiertfa i umozliwia stosowanie
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go we wkretakach i wkretarkach aku-
mulatorowych;

B wtykowy " cala —stosowany jest we
wkretarkach.

Wiertta do drewna
Znaczna wiekszos¢ materiaféw drewnia-
nych i drewnopochodnych, a takze tworzyw
sztucznych to surowce miekkie, dlatego wy-
konywanie w nich otworéw nie nastrecza
wiekszych problemdw nie tylko profesjona-
listom, ale takze domowym uzytkownikom.
Warto jednak poznac wszystkie typy wiertet
przeznaczonych do ich obrébki, bo na rynku
jest ich naprawde duzy wybér. Cechg cha-
rakterystyczng budowy wiertef do drewna
jest ostro zakoriczony kolec centrujacy, aich
podstawowym wyréznikiem przeznaczenie:
do wiercenia wzdtuz lub w poprzek widkien.
Ze wzgledu na ksztatt czesci roboczej wy-
rézniamy kilka typow wiertet do drewna:
W wiertta krete — przeznaczone sg do
wiercenia w drewnie miekkim, europej-
skich odmianach drewna twardego oraz
belkach i wykorzystywane gtéwnie do
wykonywania otworéw walcowych. Ze
wzgledu na duzg pojemnos¢ zfobka na
wibry stosowane sg do wiercenia gte-
bokich otworéw. Do wiercenia wzdiuz
wiokien stosuje sie standardowe wier-
tla o krawedziach fukowych. Do wier-
cenia w poprzek odpowiednia jest wer-
sja wiertfa z ostrzem M z kolcem $rod-
kujacym i krajakami. Kolec srodkujacy
moze mie¢ ksztatt ostrostupa o czworo-
katnej podstawie lub stozka z naciecia-
mi Srubowymi, ktére utatwiajg posuw;
W wiertfa pidrkowe (ptaskie) — czesc ro-
bocza jest sptaszczona i wyposazona w ko-
lec centrujacy oraz dwie proste krawedzie
skrawajace po obu stronach ostrza. Nie-
ktére typy wiertet piérkowych wyposa-
zone s3 w dodatkowe wzdtuzne ostrza
(zeby) na koncach gtéwnej kra-
wedzi skrawajacej. Majg one
za zadanie wczesnigjsze oddi-
nanie skrawanego materiatu,
aby przeciwdziatac strzepieniu
krawedzi otworu. Zakres $red-
nic wiertet piérkowych zawiera
sie od 6 do 50 mm. Ze wzgle-
du na budowe wiertfa podczas
pracy mogq wystapi¢ trudno-
$ci w odprowadzaniu widrow.
Nie nadaja sie wiec do wyko-
nywania dokfadnych, pasowa-
nych otworéw. Przystosowa-
ne sg do wiercenia w drewnie
miekkim i europejskim twar-
dym, ptytach widrowych i pil-
$niowych, ptytach gipsowo-
-kartonowych. Produkowa-
ne sg ze stali narzedziowych.
Wiertet piorkowych uzywa

www.infoprodukt.pl

Wiertto dopasowane do
konkretnego materiatu
wyrédznia sie przede
wszystkim odpowiedniq
konstrukcjq, ktéra pozwala
na jego lepsze obrabianie.

sie takze do wiercenia otworéw w szkle
oraz w zegarmistrzostwie do wiercenia
otworéw o matych $rednicach (ponizej
1 mm) w metalu;

W wiertta spiralne ($widry) —majg ostro
zakonczony, hartowany kolecz gwintem
stozkowym, zapewniajacy bardzo dokfad-
ne centrowanie wiertfa, co gwa-
rantuje wywiercenie bardzo pre-
cyzyjnego, gladkiego i pozbawio-
nego zadzioréw otworu. Charak-
teryzujg sie jednozwojnym rdze-
niem o ksztatcie spiraliz jedna ty-
sinka. Pojedynczy rowek widrowy
w tak uksztaftowanym wiertle jest
duzy i umoZliwia fatwe usuwa-
nie wiGrow z wierconego otwo-
ru. Poniewaz wiertfa tego typu nie po-
wodujg wyrywania materiafu, nadaja sie
do precyzyjnego wiercenia w drewnie
twardym i miekkim, w ptytach widro-
wych powlekanych lub fornirowanych
i ptytach pilsniowych twardych;

H $rodkowce dwuostrzowe —to wiertta
o krétkiej czesci roboczej, dostosowane
do wiercenia w poprzek wiékna plytkich
otwordw o duzej Srednicy. Ich okragfa gfo-
wica wyposazona jest w ostrze centrujg-
ce, dwa ostrza tngce i dwa fukowe kraja-
ki. Taka budowa umozliwia wykonywanie
precyzyjnych otworéw bez wyszczerbien
w twardym i migkkim drewnie, réwniez
gatunkéw egzotycznych, drewnie ulep-

szonym, zageszczonym, prasowanym,
klejonym sztucznymi zywicami, a takze
w wykonczonych powierzchniowo pty-

tach widrowych. Stosuije sie je do wyko-
nywania otworéw do osadzania w nich
zawiasow i kotkdw, a takze otworéw
pod zamki, wizjery i okucia;

W sedniki — sfuza do precyzyjnego wier-
cenia otworéw niepowodujgcego wy-
rywania materiatu w drewnie litym i pty-
tach drewnianych fornirowanych oraz do
wiercenia na krawedziach. W ich budo-
wie wyrdznia sie ostrze centrujgce, 2
ostrza tnace, oszlifowane ostrze obwo-
dowe oraz duze otwory do odprowa-
dzania widrow. Wiertta te produkuje sie
ze stali uszlachetnionej, gwarantujgcej
twardos¢ ostrzy min. 50 HRC;

W wiertfa drazone (cylindryczne) —prze-
znaczone 53 do wycinania korkéw osadza-
nych w otworach po sekach. Zaopatrzo-
na w trzy rodzaje ostrzy gowica osadzo-

przechowywania.

Producenci czesto oferujg wiertla w zestawach. Oprécz
lepszej ceny mozemy liczy¢ takze na etui do wygodnego

na jest w korpusie w ksztatcie ram-

ki. Oddzielony w czasie wiercenia

korek wprowadzany jest do wne-

trza wiertfa, a nastepnie usuwany

przez szczeline w korpusie. Wier-

tla tego typu przeznaczone sg do
pracy z wiertarkg stacjonarng badz recz-
ng, ale umieszczong w stojaku wiertar-
skim. Wiercenie korka maszyng trzyma-
ng w rekach jest bardzo niebezpieczne;
M otwornice — stosowane s3 do wycina-
nia otworéw o duzej srednicy przez na-
cinanie jedynie po obwodzie wykonywa-
nego otworu. Ksztatt wiertta ma postac
cylindra zakoriczonego ostrymi zebami
skrawajacymi. Produkuie sie je z harto-
wanej stali narzedziowej lub materiatow
bimetalowych, a takze z zebami wyko-
nanymi z weglika wolframu (HM). Wiert-
nice zwykle wyposazone s w adapter
Z wiertfem centrujgcym.

Wiertta do metalu
Bardzo wazng cechg wiertet do metalu jest
materiat, z ktérego zostaty wykonane. Naj-

INFO 15

Fot. Makita (x3)

Fot. Proline (x3)


http://www.proline-tools.com.pl/pl/kategorie/wiertla
www.vordon.pl/pol_m_WARSZTAT_Elektronarzedzia-514.html

Typy wiertet

Drewno

I ——

Fot. Irwin

Wiertto krete do drewna

— PP

Fot. Irwin

Swider do drewna

Fot. Irwin

Wiertto pfaskie do drewna

Fot. Famag

Wiertto sednik do drewna

S

Wiertto sekownicze do drewna

Fot. Promat

—3

Fot. Famag

Wiertto drazone do drewna

‘ Fot. Makita ‘

Otwornica uniwersalna
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Metal

Fot. Irwin

Wiertto ze stali HSS do metalu

Fot. Irwin

Wiertto kobaltowe do metalu

Fot. Irwin

Wiertlo z powtoka tytanowa do metalu

Fot. Redakcja

Wil

Wiertto stozkowe do metalu

Fot. Irwin

Wiertto stopniowe do blachy

Szkto, ceramika

Fot. Irwin

Wiertto do szkta

Fot. Rawlplug

.'_-__"‘——

Fot. Irwin

Fot. Irwin

Wiertto koronowe do ptytek

Wiertto do ceramiki

Beton

———— 'F'—_-‘

e =

Fot. Hikoki

Wiertto prowadzace

Fot. Hikoki

Wiertto przebiciowe do betonu

- =
e el e, ol ol

Fot. Hikoki

Wiertto do betonu

Siadndududed otk

Fot. Rawlplug

Wiertto do betonu zbrojonego

Fot. Irwin

Korona do betonu

—— it bk i

Wiertto do szybkiego wiercenia w betonie

Fot. Rawlplug
i!
A

Wiertto ze stoperem do wiercenia pod kotwy

— TR R

|

Fot. Rawlplug

Wierto do betonu stosowane do zamocowar ramowych
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czedciej produkuie sie je ze stali narzedziowej,
stali szybkotnacej HSS oraz ze stopow twar-
dych. Na rynku dostepne sg réwniez wier-
tla HSS pokryte azotkiem tytanu lub azot-
kiem tytanowo-aluminiowym, ktory two-
rzy bardzo twardg warstwe, co w znacza-
cy sposob zmniejsza tarcie. Pokrycia takie
wydtuzaja trwato$¢ wiertet, pozwalaja na
uzyskanie otworéw o mniejszej chropo-
watosdi, umozliwiajg wiercenie na sucho,
bez stosowania cieczy chtodzacej. Nato-
miast zastosowanie do produkgji wiertet
stopu kobaltu sprawia, e sg one bardzo
twarde i odporne na wysoka temperatu-
re, ale podatne na ztamania. Nadajg sie do
wiercenia w twardych metalach, na przy-
kfad w stali nierdzewnej, ale podczas pra-
cy wymagaja chfodzenia specjalnym ole-
jem do wiercenia.

Do prac przy obrébce metalu zazwyczaj sto-
suje sie wiertfa krete. Ich cze$¢ skrawajaca
tworza dwie proste krawedzie tnace, mie-
dzy ktérymi znajduje sie krétka krawedz
poprzeczna, stanowigca wierzchotek wier-
tla, nazywana scinem. Kat zawarty miedzy
krawedziami tngcymi nosi nazwe kata wierz-
chotkowego wiertfa. Ma on kluczowe zna-
czenie dla parametréw odprowadzania cie-
pfa oraz prowadzenia ostrzy w obrabianym
przedmiocie. Mniejszy kat wierzchotkowy
cechuje diuzsze ostrze, ktore lepiej odpro-
wadza ciepto, natomiast wiekszy kat wierz-
chotkowy to szybsze i sprawniejsze prowa-
dzenie wiertta w wierconym otworze. War-
tos¢ kata wierzchotkowego zalezy od rodzaju
obrabianego materiafu. Obowiazuje zasada,
ze im twardszy materiat, tym wieksza powin-
na by¢ warto$c kata wierzchotkowego. | tak
przy obrébce poszczegoélnych typdw mate-
riatu kat ten powinien wynosic:

W dla wiertef ze stali szybkotnacej:

116°~118°—wiertfa ogdinego przeznaczenia;
118° —do zeliwa, stali i mosigdzy;

140° — do miedzi i aluminium;

W dla wiertet z weglikbw spiekanych:
118° —do Zeliwa i stali;

130° — do stali hartowanej;
140° — do zeliwa biatego.

www.infoprodukt.pl

Wiertarkowkretarki
szczegdlnie dobrze
radzq sobie w pracach
w drewnie.

W trakcie wiercenia w metalu powstajg wio-
ry (podczas obrébki metali miekkich, ta-
kich jak mosigdz, miedz czy aluminium)
lub opitki (efekt obrébki metali twardych,
takich jak zelazo czy stal). W czesci wier-
tta odpowiadajacej za jego prowadze-
nie wykonane sg dwa srubowe rowki,
ktorych zadaniem jest usuwanie wid-
réw z dna wierconego otworu. Wzdtuz
rowkdéw potozone sg tysinki, stuzace do
prowadzenia wiertta w otworze. Linia
srubowa, wyznaczona na powierzch-
ni wiertfa przez rowki i tysinki, tworzy
z 0sig wiertfa kat pochylenia rowka $ru-
bowego, ktéry réwniez powinien by¢
dobrany do typu obrabianego materia-
fu. Wazne jest, aby narzedzia, ktérymi
sie pracuje, miaty odpowiednio dobra-
ne parametry odprowadzania wi6réw.
Ustandaryzowane formy kretu majg na-
stepujace oznaczenia:
B N — wiertfa zwyczajne do obrabki stali;
W W — wiertfa o krotkim spinie do dfugo
clagnionych materiatéw, takich jak alu-
minium i miedz;
B H — wiertfa o dfugim spinie do krétko
dagnionych materiatéw, np. mosigdzu;
B ATN — do gfebokich wiercer i do stoso-
wania w utrudnionych warunkach pracy.

Oprocz wiertet kretych, do obrébki metali sto-
suje sie miedzy innymi wiertta piérkowe, wier-
tfa do gfebokich otworéw, wiertfa trepana-
cyjne i wiertfa do blachy.

Wiertta do materiatow
mineralnych

Rézne rodzaje kamienia wymagajg stoso-
wania réznego rodzaju wiertef. Do mate-
riatow twardych zaliczamy miedzy innymi
marmur, granit, cegly i bloczki silikatowe,
kwarcyt oraz beton. Miekkie to na przykfad
wapien, ifowiec, piaskowiec, gips i beton
komérkowy. Jesli wiertto zostanie dobrane
w sposéb wiasciwy do danego materiatu,
nawet bardzo twardego, moze nawet nie
by¢ konieczne uzywanie mechanizmu uda-
rowego w wiertarce. Ma to ogromne zna-

(zenia zwlaszcza przy wykonywaniu otwo-
réw o duzej srednicy, kiedy niewtasciwe uzy-
cie osprzetu i wiertarki udarowej moze do-
prowadzi¢ do naruszenia konstrukgji $ciany.
Podczas wykonywania otworéw w mate-
riatach mineralnych element tak napraw-
de nie jest przecinany, lecz skuwany za po-
mocg plaskiej koncowki wiertta. Dlatego do
wiercenia w betonie czy kamieniu zaleca sie
przede wszystkim wiertfa z ostrzem widio-
wym z weglika spiekanego —HM lub zakon-
czone nasypem diamentowym.

B Wiertfa do betonu —ich bardzo twarda
koricowka wykonana jest z diamentu lub
weglika spiekanego. Pozwala to na wier-
cenie nie tylko w betonie, ale takze w ce-
ramice, granicie i ptytkach. Dostepne s3
réwniez profesjonalne wiertfa do beto-
nu z 3 krawedziami tngcymi, ktére na-
daja sie nawet do wiercenia w betonie
zbrojonym.

Otwornicami wykonuije sie wieksze otwory
w scianach, na przyklad pod gniazda elek-
tryczne. W ich $rodku osadzone jest wiertto
do muru, ktére wykonuje w cianie otwor
prowadzacy, a nastepnie ostrze otworni-
cy wycina otwdr wiasciwy. Dostepne s3
otwornice o regulowanej oraz statej sred-
nicy. Ostrze otwornicy tworza diamentowe
lub widiowe zeby.

Korony diamentowe maja postac stalowe-
go rdzenia, do ktérego przymocowany jest
segment z wtopionymi diamencikami. Na-
daja sie one do wiercenia w cegle, granicie,
cegfach silikatowych, porowatych ifowcach
oraz betonie zbrojonym. Do pracy na sucho
stosuje sie koronki z dodatkowymi szczelina-
mi w rdzeniu do odprowadzania pytu. Rdze-
nie stalowe do pracy na mokro maja budowe
petna. Efektywnosc¢ wiercenia i trwatos¢ ko-
ronki zaleza od wysokosci segmentdw, kon-
centracji diamentéw, a takze ich ksztattu.

Dobierz odpowiednie wiertfo...

Typ materiatu R(_)dzaj _ Kat Materiat z ktc:)rego
wiertta wierzchotkowy wykonano wiertto
stal konstrukcyjna FE360B N 135/118 HSS
stal konstrukcyjna FE490-2 N 135 HSSI__ES'\{’CESS’
stal szlachetna N 135 HSS-Co, HSS-TiN
stopy aluminium W 135 HSS
mied? W 135 HSS
braz W 135 HSS
mosigdz H 135 HSS

...do tworzywa

termomery, duromery N
duromery

z dodatkiem wiékna N
szklanego

tworzywa wzmacniane
widknem szklanym

135 HSS
HSS-Co, HSS, HSS-
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135 ostrza HM

...do drewna

Rodzaj

Typ materiafu otwortl

otwory
glebokie

drewno

otwory
ptaskie

Srednica otworu

(mm) Typ wiertta

<6 wiertto spiralne
8-10 ngﬁfo kre.te lub

wiertto spiralne
>10 wiertfo krete
<10 wiertto spiralne
10-30 sednik lub .W|ertio
ptaskie
> 30 otwornica
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NIEZBEDNY
OSPRZET
WKRETARKI

Dobranie osprzetu odpowiedniego do potrzeb
to juz potowa sukcesu. Jednak aby praca
narzedziem byta efektywna i tatwa, nalezy

je jeszcze uzbroié. Oczywiscie w odpowiedni
osprzet. Podstawowymi narzedziami roboczymi

we wkretarce sq bity.

kumulatorowe wkretarki
ze sprzegtem ogranicza-
jacym moment obrotowy
na dobre zadomowity sie
w podrecznym warsztacie kazdego
majsterkowicza, a zwtaszcza profe-
sjonalnego uzytkownika. Przekona-
ty do siebie uniwersalnoscia, lekko-
$cig i niezawodnoscia. Znacznie przy-
spieszajg prace zwigzane z wierce-
niem otworéw, a przede wszystkim
wkrecaniem wszelkiego rodzaju ta-
czen srubowych, co do niedawna
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ka lub wiertarka) staty sie natural-
nym zamiennikiem recznego wkre-
taka. Dzieki takiemu zestawowi pra-
ce mozna wykonywac szybciej i do-
ktadniej. Koncéwki moga by¢ dodat-
kowo zaopatrzone w specjalne ada-
ptery zwiekszajace ich mozliwosci.
Mate wkretarki wyposazone sg za-
zwyczaj seryjnie w uchwyt wkreta-
kowy szesciokatny 1/4 cala, dzieki
czemu mozna w nim bezposrednio
osadza¢ tradycyjne wkrety. Wiek-
sze modele, zasilane akumulatora-

Fot. YATO

mi 0 napieciu co najmniej 12 V, dys-
ponuja bezkluczykowymi uchwytami
wiertarskimi, w ktorych réwniez bez-
posrednio mozna montowac wkre-
ty, jednak czynnos¢ taka wymaga
zmudnego odkrecania uchwytu. By-
wa to ucigzliwe, zwtaszcza gdy ist-
nieje potrzeba szybkiej wymiany na-
rzedzia roboczego. Utatwieniem mo-
ga by¢ odpowiednie uchwyty bitow
i adaptery zwiekszajace funkcjonal-
no$¢ elektronarzedzi. Wbudowane
magnesy lub specjalne tuleje pew-
nie utrzymuja koncéwke w narze-
dziu, a jednoczesnie pozwalajg na
jej szybka wymiane za pomocg do-
stownie kilku ruchéw. Inne adaptery
umozliwiaja uzycie tradycyjnych wal-
cowych wiertet w potgczeniu z wkre-
tarkami z gniazdem 1/4 cala. Popu-
larne sg adaptery katowe, umozli-
wiajgce prace w zakamarkach, przy
krawedziach i wszedzie tam, gdzie
nie da sie dotrze¢ standardowym
narzedziem. Podobng funkcje pet-
ni gietki watek, pozwalajacy zmie-
ni¢ wkretarke lub wiertarke w mi-
kronarzedzie.

Bit, czyli kohcowka

Oczywistym wyposazeniem wkretarki
jest koncédwka wkrecajaca, inaczej bit
lub rzadziej grot. Zazwyczaj, kupujac
wkretarke, w zestawie otrzymujemy
komplet najpotrzebniejszych przybo-
row, w tym mate pudetko z najpopu-
larniejszymi bitami. Amatorom moze
to wystarczy¢, lecz bardziej zaawan-
sowanym uzytkownikom, zwtasz-
cza zajmujacym sie elektrotechni-
ka i montazem, taki zestaw nie wy-
starcza, tym bardziej ze standardo-
we bity zazwyczaj nie grzesza wy-
trzymatoscia, a praca zuzytymi kon-
céwkami nie nalezy do przyjemnosci.
Na rynku wystepuje kilkanascie ro-
dzajow profili koncowek wkrecaja-
cych. Oto podstawowe z nich.

® Profil krzyzowy typu Philips
Obecnie jeden z najpopularniejszych
profili uzywanych w przemysle i rze-
miosle. Spotykane jest skrétowe okre-
$lenie PH lub Ph. Profil Philips zli-
kwidowat podstawowg wade profi-
lu pfaskiego, a mianowicie brak cen-
trowania. Dzieki tej prostej modyfi-
kacji grot bitu ma mniejszg tenden-
cje do wypadania z tha wkretu. Wia-
scicielem licencji na ten patent jest
firma Philips Screw Company. Histo-
ria wynalazku siega 1933 r,, a jego
Lojcem” jest John P. Thompson. Wy-
nalazca do swojego pomystu prébo-
wat przekonac dwczesnych potenta-
tow w produkgji $rub, jednak nie by-

to to tak fatwe. Przedstawiciele pro-
ducentéw przekonani byli, ze wyko-
nanie tba takiego profilu jest niewy-
konalne. Wedtug nich sity potrzeb-
ne do wytworzenia rowka uszkodzi-
tyby ten element. Wiare w wynala-
zek Thompsona wykazat jednak jego
przyjaciel — Henry E. Philips. Thomp-
son zbyt patent koledze, ktéry za-
rejestrowat istniejacg do dzi$ firme
Philips Screw Company. Nastepnym
etapem popularyzacji wynalazku by-
to nawigzanie przez Philipsa wspét-
pracy z najwiekszym wtedy produ-
centem srub, firma American Screw
Company. Nowe rozwiazanie szyb-
ko przyjeto sie na rynku. Chcac, nie
chcac, przyja¢ je musiata réwniez
konkurencja, wczesniej tak niechet-
na Thompsonowi. Cechg charakte-
rystyczng profilu Philips sq zbiezne
wobec siebie krawedzie grotu i na-
ciecia w thie wkretu. Profil Philips
ma pewnga tendencje do wystepowa-
nia zjawiska cam-out, czyli wyskaki-
wania grotu z tha wkreta. Pewnym
srodkiem zaradczym jest przyktada-
nie wiekszej sity osiowej na narze-
dzie robocze.

W Profil ptaski

Pierwszy stosowany powszechnie typ
pofgczen. Grot narzedzia ma ksztatft
waskiego ostrza, ktére wpasowuje sie
w podiuzny rowek na thie wkretu.
Ten typ taczenia nie jest zdolny do
przenoszenia duzego momentu ob-
rotowego, poniewaz cafa energia
skupia sie na dwdch waskich po-
wierzchniach ostrza grota. Jednak
to nie najwiekszy problem. Profil
ptaski nie ma mozliwosci centrowa-
nia, grot narzedzia czesto wypada
z tha wkretu, co moze powodowac
uszkodzenia otaczajacych powierzch-
ni i samego wkreta.

u Profil krzyzowy typu Pozidriv
Profil tego typu jest istotng modyfi-
kacja wczesniejszego tacza Philips.
Witascicielem patentu jest tez fir-
ma Philips Screw Company. Wpro-
wadzony zostat w péznych latach
60. w zwigzku z wygasnieciem pa-
tentu na klasyczny krzyz Philips.
Pozidriv wyréznia sie dodatkowymi
wrebami miedzy gtéwnymi skrzydet-
kami grota i prostopadfym potoze-
niem tych skrzydetek wzgledem dna
tha wkretu. Podobienstwo standar-
du PZ do PH moze myli¢. Nie nalezy
uzywac ich zamiennie. Grot wkre-
taka o profilu PH bedzie przylegac¢
do tha wkretu PZ tylko w niewielkim
stopniu, co po przyfozeniu wieksze-
go momentu obrotowego skutkowac
moze uszkodzeniem obu tych ele-
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mentéw. Obecnie dodatkowe kra-

wedzie maja gtéwnie znaczenie hi-
storyczne. Pierwotnie miaty powodo-
wac wyskakiwanie narzedzia w razie
przekroczenia granicznej sity. Profil
Pozidriv narazony jest na wystepo-
wanie efektu cam-out, jednak sto-
suje sie pewne ulepszenie niwelujace
tg niekorzystng ceche. Profil PZ do-
stepny jest w czterech rozmiarach:
PZ1 (2-3 mm), PZ2 (3,5-5 mm), PZ3
(6 mm), PZ4 (8—12 mm).

m Profil typu Torx

Wrtascicielem patentu na ten pro-
fil jest firma Acument Global Tech-
nologies. Wystepuje w kilku muta-
cjach, ale podstawowa forma jest
zawsze taka sama. Klasyczny profil
Torx w przekroju przypomina szescio-
ramienng gwiazde. W zaleznosci od
wersji profil ramion moze sie réznic.
Odmiany zabezpieczone przed do-
stepem os6b niepowotanych okre-
$la sie skrétem TR (Tamper Resi-
stant), a ich cechg wyrézniajaca jest
otwor w grocie wkretaka i pasujacy
do niego bolec od strony wkretu. Za-
bezpieczony jest takze profil Secu-
rity Torx. Jego gwiazda ma pie¢ ra-
mion. Z kolei Torx Max ma odmien-
ny ksztatt ramion, co pozwala prze-
nosi¢ duzo wiekszy moment obro-
towy w poréwnaniu do ,zwyktego”
Torksa. Ogoélnie rzecz biorgc, wszyst-
kie odmiany profilu Torx charakte-
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Kraftform Kompakt 20
marki Wera to funkcjonalny
wkretak z zestawem
trwatych bitéw, kiére
mozna wykorzystaé

w posiadanej wkretarce.

ryzujg sie zwiekszong mozliwoscia
przenoszenia momentu obrotowe-
go w poréwnaniu do zwyktych pro-
fili krzyzowych. Dzieki krawedziom
ramion potozonym catkowicie pro-
stopadle do dna tha wkretu w profilu
Torx nie wystepuje zjawisko cam-out,
co dodatkowo wptywa na mniejsze
zuzycie narzedzia.

m Profil tréjkatny typu TriWing
Spotykany najczesciej w urzadze-
niach elektronicznych, zaawanso-
wanych maszynach i przemysle lot-
niczym. Gtéwnym zamystem pomy-
stodawcy, a wiec przedsiebiorstwa
Philips Screw Company, byto zabez-
pieczenie przed ingerencjg 0séb nie-
powotanych. Profil przypomina tréj-
katng gwiazde o ramionach ustawio-
nych wobec siebie pod katem 120°.
Wada tego profilu jest niewielka
tendencja do pojawiania sie zjawi-
ska cam-out, jednak z racji wystepo-
wania niewielkich sit wypadanie nie
jest zbyt czeste. Dostepny w rozmia-
rach: TW1, TW2, TW3, TW4 i TWS5.
m Profil tréjkatny

Najlepiej znany w kolejnictwie i wéréd
strazakow. Ten typ zamkniecia sto-
suje sie do blokowania drzwi w prze-
dziatach wagonoéw, zamykania po-
kryw hydrantéw i w blokadach prze-
jazdu. Ma rézne wymiary, jednak for-
ma zawsze jest ta sama. Jest to row-
noramienny tréjkat o bokach nachy-
lonych wzgledem siebie 0 60°.

M Gniazdo czworokatne

Inaczej nazywanie Robertson. Stoso-
wane przewaznie przez branze energe-

tyczng do zamykania szaf energetycz-
nych. Stuzy zatem jako swoisty klucz
chronigcy niebezpieczne urzadzenia
przed postronnymi osobami.

M Gniazdo sze$ciokatne

To jakby odwrotnos¢ standardowej
szesciobocznej nakretki. Pfaszczyzny
boczne nachylone s wzgledem sie-
bie 0 120°. Profil tego typu nie jest
przeznaczony do przenoszenia du-
zych obcigzen. Wystepuje réwniez
w wersji Tamper Resist, czyli z do-
datkowym otworem i bolcem zabez-
pieczajagcym przed niepowotanym
dostepem 0sdb trzecich.

W Profil typu Spanner
Stosunkowo rzadki profil potgczen.
Koncowka wkretaka przypomina profil
ptaski z dwoma wystajacymi z krawe-
dzi bolcami. Zaleta tego profilu tkwi
w powierzchni gtowki wkretu i jej
masywnym wykonaniu.

B Profil typu Tor-Set

Nie jest dziwne, ze nietypowy pro-
fil powstat, by zabezpieczy¢ pota-
czenie przed dostepem oséb niepo-
wotanych... Czym sie zatem wyr6z-
nia? Przy pierwszym kontakcie przy-
pomina¢ moze klasyczny profil Phi-
lips, jednak w przekroju wida¢, ze
ramiona ,krzyza" sa wzgledem siebie
przesuniete, co uniemozliwia uzycie
zwyktego wkretaka krzyzowego. Po-
dobnie jak profil TriWing stosowany
jest do zabezpieczenia sprzetu AGD,
RTV iinnych urzadzen technicznych.
Profil objety jest patentem firmy Phi-
lips Screw Company.

B Profil wielozebny typu XZN
Stosowany najczeéciej w motory-
zacji i wszedzie tam, gdzie wyma-
gane jest przenoszenie duzego mo-
mentu obrotowego. Dodatkowg za-
letg jest zabezpieczenie przed do-
stepem 0s6b niepowotanych. Podo-
biefistwo do profilu Torx jest tylko
pozorne. XZN ma wiecej drobnych
zabkéw o ostrych zakonczeniach.
Jednak to, co jest zaleta, bywa tez
i wada. Delikatne uzebienie profilu
fatwo uszkodzi¢ mechanicznie, co
moze utrudni¢, a nawet uniemozli-
wi¢ wykrecenie wkretu zakoficzone-
go tym profilem. Dodatkowo wne-
trze tha tatwo zbiera brud, przez co
zmniejsza sie powierzchnia styczna
z narzedziem, co moze skutkowac
zerwaniem zabkéw.

Wkrecanie ,twarde”

i ,miekkie”

Koncowki wkrecajace wydajqg sie skraj-
nie prostym elementem — ot, kawatek
metalu uformowany na ksztatt wkre-
ta. To tylko pozory. Koncowki wkreca-

. I Typy kofncéwek

Plaskie do wkretow z rowkiem prostym

Q=3

Do wkretéw z wgtebieniem Philips

o EE=

Do wkretéw z wgtebieniem Pozidriv

Q

Do wkretdw z gniazdem Torx

ol

Do wkretéw z gniazdem Torx BO

O ==

Do wkretéw z gniazdem szesciokatnym

© =D

Do wkretow zabezpieczajgcych Tamper Resistant

Do wkretdw z gniazdem czworokatnym

O e

Do wkretéw z gniazdem TORQ-SET®

D s

Do wkretdw z gniazdem TRI-WING

Do wkretéw typu Spanner

.y |

Do whretéw z gniazdem dwunastokatnym XZN
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jace, popularnie zwane bitami, moga
miec¢ o wiele bardziej skomplikowana
strukture, niz nam sie wydaje. Najwiek-
sze rdznice wynikajg z ich przeznacze-
nia. Inng konstrukcje spotkamy w bitach
przeznaczonych do wkrecania w meta-
lu, a inne do operowania w miekkich
materiatach, na przykfad drewnie, two-
rzywach sztucznych, gumie itp.

Istotng kwestig w wypadku wkreca-
nia z uzyciem elektronarzedzia jest
wptyw momentu obrotowego gene-
rowanego przez silnik na koncowke
wkrecajaca i sam wkret. Ze wzgledu
na charakterystyke obrabianego ma-
teriatu rozrézniamy dwa rodzaje kon-
cowek wkrecajgcych. W wypadku
wkrecania w produkty ,miekkie”, np.
drewno lub tworzywa sztuczne, mo-
ment obrotowy wzrasta ptynnie i nie
osigga wartosdci szczytowej. W ta-

Kompaktowe wkretarki z zestawem koncoéwek
wkrecajgcych znajdq zastosowanie w kazdym domu.

Utatwiqg np. skrecanie mebli.

kim wypadku koncéwka wkrecaja-
ca powinna mie¢ sztywna konstruk-
cje, by¢ bardzo twarda. Natomiast
wkrecanie ,twarde” dotyczy takich
materiatow jak metale, kamien itp.
Wkrecanie wkretéw w nagwintowa-
ne otwory badz cienkie blachy wia-
Ze sie z wystepowaniem niewielkich
sit na poczatku wkrecania. Pod ko-
niec moment obrotowy gwattownie
ros$nie. Koncowka przeznaczona do
takiej pracy musi by¢ zatem odpor-
na na przecigzenia. Rozwigzanie te-
go problemu stanowi specjalna kon-
strukcja bitéw do wkrecania ,twar-
dego”. Koncéwka tego typu ma ela-
styczny rdzen pochtaniajacy energie

w razie nagtego wzrostu obcigzenia.
Zabezpiecza to grot narzedzia przed
ztamaniem profilu.

Poniewaz w czasie wkrecania w kon-
cowce wkretakowej wystepujg du-
ze naprezenia skrecajace, ktére mo-
gq spowodowac odksztatcanie bi-
tu, niektorzy, zwtaszcza renomowa-
ni, producenci oferujg koncéwki ma-
jace tzw. strefe skretng. Bity wypo-
sazone w te strefe sg duzo trwalsze
i zdecydowanie mniej podatne na
ztamania pod obcigzeniem. Dzieki
strefie skretnej bit moze odksztatci¢
sie w znacznym stopniu, nie pekajac
i nie tamigc sie, a nastepnie wroéci¢
do stanu poczatkowego.

Przebieg momentu skrecajacego
— wkrecanie ,,twarde” sruby

B Wkrecanie ,twarde” i ,miekkie”

Przebieg momentu skrecajacego
— wkrecanie ,,miekkie” wkretéw

1. Wkrecanie; 2. Zaktadanie; 3. Zaciskanie
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Powtoki zwiekszajgce
przyczepnosc

Sktonnos¢ koricowek do zjawiska cam-
-out mozna niwelowac nie tylko przez
modyfikacje ksztattu profilu, ale réw-
niez przez specjalne pokrycie koncowki
grotu. Powtoki takie moga dodatkowo
zmniejszac zuzycie samego grotu i wkre-
tu. Najczesciej stosowane s pokrycia
z domieszka diamentu i szafiru oraz mie-
szanki spiekéw ceramicznych. Drobinki
szlachetnych materiatow zazebiaja sie
z powierzchnig wkreta, co zapobiega
wyslizgiwaniu sie narzedzia z wnetrza
tba elementu wkrecanego.

Adaptery i uchwyty

Najpopularniejsze koncéwki wkretakowe
mocowane s3 w uchwytach szesciokat-
nych w rozmiarze 1/4 cala. Mozna umiesz-
czac je bezposrednio w uchwycie wier-
tarskim wiertarkowkretarek i wiertarek,
jednak taki sposéb osadzania bitu jest
czasochtonny, przez co producenci ofe-
rujg specjalne adaptery i przejsciowki
pozwalajace na szybka wymiane narze-
dzia, nawet przy uzyciu tylko jednej reki.
To spore utatwienie, zwiaszcza gdy praca
wymaga trzymania narzedzia nad gtowa
i btyskawicznej wymiany bitu. Przedtuza-
cze, adaptery katowe i elastyczne pozwa-
lajg dotrze¢ w najciasniejsze zakamarki.
Adaptery katowe przydatne sg zwtasz-
cza dla pracownikow branzy meblarskiej,
montazowe] i mechanikéw. Adaptery ma-
gnetyczne pomagajg utrzymac koricowke
wkretakowg w uchwycie, a jednoczesnie
umozliwiajg w razie koniecznosci szybka
wymiane. Pewny chwyt zapewniaja tez
adaptery z tulejg blokujaca bit. W celu
wyjecia bitu odcigga sie tulejke adapte-
ra i wycigga sie narzedzie. Istniejg tak-
Ze adaptery faczace te dwie metody mo-
cowania. Jesli czesto dokonujemy wkre-
cania ,twardego”, warto zaopatrzy¢ sie
w adapter z elastycznymi strefami absor-
bujacymi zbyt duzy moment obrotowy.
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Wiertarkowkretarki
bezudarowe

akumulatorowe

750-2500 =zt
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Model DS18DBSL WQ DS36DA WR DS36DA W2 DS18DJL WQ DDF481RTJ DDF484RF) DF332DSME
Rodzaj akumulatora Li-ion Li-ion Li-ion Li-ion Li-ion Li-ion Li-ion
Pojemnosc¢ akumulatora [Ah] 3/5/6 2.5/5 2.5/5 1.5-6 1.5/2/3/4/5/6 1.5/2/3/4/5/6 1.5/2/3/4
Maks. predkosc obrotowa [obr./min] 0-1800 0-2100 0-2100 0-1250 0-2100 0-2000 0-1500
Maks. moment obrotowy [Nm] 70 138 138 53 115 54 35

Maks. srednica wiercenia stal/drewno [mm] 13/50 16/102 16/102 13/38 13/76 13/38 10/28

www.hikoki-narzedzia.pl | www.hikoki-narzedzia.pl | www.hikoki-narzedzia.pl www.hikoki-narzedzia.pl
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Wiertarkowkretarki
bezudarowe

akumulatorowe

330-750 zt
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Model DED7885B DS10DAL WP MTO71E TCV18L2 TUV1OL YT-82784 YT-82794
Rodzaj akumulatora Li-ion Li-ion Li-ion Li-ion Li-ion Li-ion Li-ion
Pojemnos¢ akumulatora [Ah] 2 1.5 1.1 1.5 1.3 3 2
Maks. predkosc obrotowa [obr./min] 0-1500 0-1300 0-1400 0-1500 0-1500 0-1650 0-2000
Maks. moment obrotowy [Nm] 60 36 42 28 12 40 42
Maks. srednica wiercenia stal/drewno [mm] 10/29 13/36 10/26 6/16 10/25

www. dedra [ www.hikoki-narzedzia.pl www.maktec. pI WWWw. tryton-tools pl www.tryton-tools.pl

IIY T

Wiertarkowkretarki
bezudarowe

akumulatorowe

ponizej 330 2t

< POWERUP Syrie 2,
Model DED7878B DED7883-Li CDB12-SF 78971 78105 VRO8I VROSIN
Rodzaj akumulatora Li-ion Li-ion Li-ion Li-ion Li-ion Li-ion Li-ion
Pojemnos¢ akumulatora [Ah] 1.5 1.3 1.5 1.3 1.5 2.5 brak w zestawie
Maks. predkosc obrotowa [obr./min] 0-1350 0-1500 0-1100 0-1200 0-1300 0-1400 0-1400
Maks. moment obrotowy [Nm] 26 30 28 18 24 28 28
Maks. srednica wiercenia stal/drewno [mm] 8/20 8/20

Stromawww | wwdedrapi wiwidedrap T wwwstocom | wwwsatocom | wwwwordonsl | wwaordonpl |
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300-1000 =zt

Model DV22V WV DV20VB2 WU DV20VD WU FDV16VB2 U3 HP2071 HP2051H YT-82044
Moc urzadzenia [W] 1120 790 860 550 1010 720 1050
Maks. predkosc obrotowa [obr./min] 0-3000 0-1800 0-3000 0-2900 0-2900 0-2900 0-2800
Maks. czestotliwos¢ udaréw [obr./min] 22000 0-26000 22000 0-46400 0-58000 0-58000 0-48000
Maks. $rednica wiercenia beton/stal/drewno [mm] 16/40/22 13/40/20 8/25/13 12/25/16 16/40/20 13/40/20 13/30/bd

Waga [kg]

1.6 2.6 2.5 bd
wwwhioknarzodaiapl | wwwmakitapl | wwwmakitapl | wwwyatocom |
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Wiertarki -
udarowe I
100-300 =zt

[iaw Coartor ey 10w Db ] =::f:- J.'; r.."- .l L%@;:r
Model DED7960 DED7959 M8103 IDE105VS-GY IDE80-GY 78997 TDW1050
Moc urzadzenia [W] 900 700 430 1050 800 800 1050
Maks. predkosc obrotowa [obr./min] 0-2800 0-2300 0-3000 0-2800 0-3000 0-3000 0-3000
Maks. czestotliwos¢ udarow [obr./min] bd bd 0-33000 44800 0-48000 bd bd
Maks. érednica wiercenia beton/stal/drewno [mm] 10/30/13 10/30/13 13/18/13 13/30/20 13/25/13 bd 10/25/13
Waga [kg] 2.35 1.76 1.8 3.5 2.1 bd 3
wwwdedra.p wwwdedra.p wwwmaktecpl " wwwnaccompl | wwwnaccompl | wwwyatocom | wwwiryton-toolsp
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Wiertarki Wiertarkowkretarki
udarowe kompaktowe =
akumulatorowe q &
100-300 =zt 100-600 =zt
Model TDW850K VZW801 YT-82036 Model DB3DL2 WC DF012DSE VRO3
Moc urzadzenia [W] 850 800 810 Rodzaj akumulatora Li-ion Li-ion Li-ion
Maks. predkosc obrotowa [obr./min] 0-3000 0-3000 0-2800 Pojemnos¢ akumulatora [Ah] 1.5 1/1.5 1.3
Maks. czestotliwos¢ udaréw [obr./min] bd bd 0-48000 Maks. predkosc obrotowa [obr./min] 600 650 210
Maks. $rednica wiercenia beton/stal/drewno [mm] 10/25/13 10/20/13 13/25/bd Maks. $rednica wiercenia stal/drewno [mm] 5/3.8 5/6 bd

Waga [kg] 0.45 0.53 0.415

2 2.6 bd
www.tryton-tools.pl www.vulcan-tools.com.pl m m www.hikoki-narzedzia.pl www.makita.pl

Waga [kg]
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Wiertarkowkretarki
udarowe

akumulatorowe

powyzej 1600 zf

Hi KOK

D MU Tkl | AR E FOEA B

Model DV36DA WR BTP141RFJX DHPA481RTJ
Rodzaj akumulatora Li-ion Li-ion Li-ion
Pojemnos¢ akumulatora [Ah] 5/6 1.3/3 1.5/2/3/4/5/6
Maks. predkosc obrotowa [obr./min] 0-2100 0-2700 0-2100
Maks. czestotliwos¢ udaréw [obr./min] 0-31500 0-32400 0-31500
Maks. $rednica wiercenia beton/stal/drewno [mm] 20/16/102 5/10/21 16/13/76
m www.hikoki-narzedzia.pl www.makita.pl www.makita.pl
Wiertarkowkretarki
udarowe

akumulatorowe

600-1600 2t

Hi KOKI

e P kel | AN B TR b

Hi KOKI

e P kAl | SN T b

Model DV18DBSL WP DV14DJL WC MTO81E
Rodzaj akumulatora Li-ion Li-ion Li-ion
Pojemnosc¢ akumulatora [Ah] 5/6 1.5-5 1.1
Maks. predkosc obrotowa [obr./min] 0-1800 0-1400 0-1400
Maks. czestotliwos¢ udaréw [obr./min] 0-27000 0-19600 0-21000
Maks. érednica wiercenia beton/stal/drewno [mm] bd/13/50 13/13/32 13/13/36

www.hikoki-narzedzia.pl www.hikoki-narzedzia.pl www.maktec.pl

Wiertarkowkretarki
udarowe

akumulatorowe

300-600 zt

m YATO & YATO &)
Model VBT-10 YT-82796 YT-82788
Rodzaj akumulatora Li-ion Li-ion Li-ion
Pojemnos¢ akumulatora [Ah] 2 2 2

Maks. predkosc obrotowa [obr./min] 0-2000 0-2000 0-1650
Maks. czestotliwosc udaréw [obr./min] 0-19500 0-36000 0-29700

Maks. Srednica wiercenia beton/stal/drewno [mm] 13/13/35 12/10/25 12/14/36

Stronawww | wwwordonpl
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EORCOWEA NASADK! V" KWADRAT
MAY. MOMENT ORROTOWY 3120 Nm
SWIATED LED

PREDEOSC BEZ DBCIAZENIA 0-2600 P8
KLUCE UDAROWY

WA EIERUNKI FRACY

WEEATNIK NALADOWANIA AXLMULATIRA

&,  +45 884 004 333 -
@ biuro@vordon.pl
&  wwwyordon.pl

S TRYB PRACY: 21 POZYCH

MAX. MOMENT OBROTOWY 62 Nm
|~ SWIATLO LED
PREDKOSC BEZ OBCIAZENIA O-2000 RFM
™% WERECANIEWIERCENIE/UDAR

BATERIA [25IT.)

SILNIK

Profit Plus Sp. z o 0. BEZSZCZDTEW‘.F
SOl 18 /821 BRUSHLESS ENGINE G
\

DO-410 Warszawa
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